JUSTICA ELEITORAL
TRIBUNAL REGIONAL ELEITORAL DO AMAZONAS
SECAO DE GESTAO DE PATRIMONIO

TERMO DE REFERENCIA

1-OBJETO

1.1  —Este Termo de Referéncia tem por objeto a parametrizacao das informacdes necessarias

a realizacdo de procedimento licitatério na modalidade pregdo eletrénico, menor preco, em dois

lotes, visando ao Registro de precos para futura e eventual aquisicdo de Material Permanente

(mobiliario), de acordo com as condicdes deste Termo de Referéncia, especificacbes e

guantidades contidas no Anexo |.

1.2 - Menor preco global por lote é necessario para garantir economia processual e a

funcionalidade e padronizacdo do objeto.

1.3 —Os valores necessarios ao custeio da despesa deverdo ser definidos mediante pesquisa de

precos, atendendo-se as referéncias contidas neste Termo de Referéncia e seus anexos.

14  —Oregistro de precos terd validade de 12 (doze) meses a contar da publicacdo do extrato

da ata de registro de precos.

1.5 — Os bens a serem adquiridos enquadram-se na classificacdo de bens comuns, nos termos da
Lei n® 10.520, de 2002 e do Decreto 5.450, de 2005.

2 —VALOR ESTIMADO

2.1 - A obtencdo de estimativa de valores serd obtida através de pesquisa de mercado realizada

pela Secdo de Analise e Compras.

3 - JUSTIFICATIVA

3.1 - A depreciacdo, desgaste e obsolescéncia dos mdveis em decorréncia do longo tempo de uso
do Tribunal Regional Eleitoral do Amazonas, surgindo assim necessidade da aquisicdo para
estruturacdo do dorgdo, bem como atender as Zonas Eleitorais que entrardo em reforma em

2022/2023



JUSTICA ELEITORAL
TRIBUNAL REGIONAL ELEITORAL DO AMAZONAS
SECAO DE GESTAO DE PATRIMONIO

4 - PRAZO DE ENTREGA

4.1 - O prazo de entrega dos materiais devera ser de até 60 (sessenta) dias corridos a contar da
data de retirada da correspondente Nota de Empenho.

4.2 - Os prazos de entrega, substituicdo e reposicdo admitem prorrogacdo, mantidas as demais
cldusulas da contratacdo e da nota de empenho que nao sofrerem influéncia dessa prorrogacao,
sendo assegurada a manutencdo do equilibrio econdmico-financeiro da contratacdo, desde que
ocorra um dos motivos previstos nos incisos | a VI do § 12 do Art. 57 da Lei n. 8.666/93, devendo

ser requerida por escrito, justificadamente, e apresentada até o ultimo dia do referido prazo.

5 - LEGISLAGAO E NORMAS APLICAVEIS

5.1-Lein?8.666, de 21 de junho de 1993 — Lei de LicitagBes e Contratos, e suas alteragdes.

5.2 - Decreto n?2 7.892, de 23 de janeiro de 2013 — Regulamenta o Sistema de Registro de Precos
previsto no art. 15 da Lei n2 8.666/93.

5.3-Lein?10.520, de 17 de julho de 2002 — Institui modalidade de licitagdo denominada pregao.
5.4 - Lei Complementar n2 123/2006 - Institui o Estatuto Nacional da Microempresa e da
Empresa de Pequeno Porte.

5.5 - Decreto n? 10.024, de 20 de setembro de 2019 — Regulamenta a licitagdo, na modalidade
pregdo, na forma eletrénica, para aquisicdo de bens e a contratacdo de servicos comuns,
incluindo os servicos comuns de engenharia, e dispde sobre o uso da dispensa eletrdnica no
ambito da Administracdo Publica Federal.

5.6 - Instrugdo Normativa n2 05 de 26/05/2017

5.7 - Instrugdo Normativa n2 40, de 22/05/2020 (Art. 72)

6 - CONDICOES PARA CONTRATAGAO

6.1 - Estar em pleno gozo da capacidade de contratar com a Administragdo Publica Federal, em

conformidade com os ditames da Lei n2 8.666/93 e alteracdes posteriores.
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6.2 - Ndo poderdo participar deste Pregdo, direta ou indiretamente, empresas ou consorcios de

empresas que, por qualquer motivo:

6.2.1 - tenham sido declaradas inidoneas por qualquer érgdo da administracdo publica,

direta ou indireta, federal, estadual, municipal ou distrital;

6.2.2 - tenham sido punidas com a suspensdo do direito de licitar ou impedidas de

contratar com o TRE/AM, nos termos do art. 87 da Lei n.2 8.666/93;

6.2.3 - estejam impedidas de contratar e licitar com a Unido, nos termos do art. 72 da Lei

n.2 10.520/2002;
6.2.4 - estejam incluidas no elenco do art. 92 da Lei n.2 8.666/93;

6.2.5 - encontrem-se em processo de dissolugdo, recuperagdao judicial ou extrajudicial,

faléncia, fusdo, cisdo ou incorporacao.

6.3 - A comprovagdo do preenchimento das condigBes para contratagao podera ser efetuada
mediante consulta ao Cadastro Unificado de Fornecedores do Governo Federal — SICAF ou
mediante apresentacdo da documentacdo pertinente, que serd verificada no momento da andlise

da documentacdo no certame licitatorio.

7 - CONDIGOES GERAIS DO FORNECIMENTO

7.1 - A entrega dos materiais deverd efetuar-se no Edificio Sede do TRE-AM, 12 andar,
Coordenadoria de Material e Patrimoénio, Av. André Araujo, 200, Bairro Aleixo, Manaus — AM, de
segunda a sexta-feira, no horario das 08:00 as 13:00 horas.

7.2 - A empresa fornecedora devera entregar os materiais definidos neste Termo observando-se
rigorosamente as caracteristicas especificadas, devendo apresentar prazo de garantia minima de
12 (doze) meses, a contar do aceite dos materiais entregues.

7.3 - Os materiais deverdo ser novos e sem utilizagao anterior, livres de defeitos, imperfei¢cdes e

outros vicios que impecam ou reduzam a sua usabilidade, devendo apresentar-se nas
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embalagens originais dos fabricantes, adequadas para proteger seu conteddo contra danos

durante o transporte até o local de entrega.

8 - RECEBIMENTO DOS MATERIAIS

8.1 - Os materiais serdo recebidos provisoriamente pela Comissdo Permanente de Recebimento
de Material = CPRM, mediante Nota Fiscal, ndo sendo recebidos se estiverem desacompanhados
do referido documento, a CPRM verificard as especificacbes dos materiais e o conteddo das

embalagens, a fim de certificar-se da sua regularidade.

8.2 - Nao serd recebido material divergente quanto a especificacdo informada na proposta de
precos da empresa vencedora, apresentada de acordo com as especificacdes constantes neste

Termo de Referéncia.

8.3 - O recebimento do material serd recusado, ainda, total ou parcialmente pela CPRM se, no
momento da entrega, estiver em desconformidade com as especificacdes deste
Termo. Havera recusa, de plano, caso o material entregue demonstre apresentar defeitos, falhas

ou imperfei¢cdes que impecam sua utilizacdo ou reduzam a sua usabilidade.

8.4 - No caso de recusa no recebimento pela CPRM, devidamente justificada no ato da entrega,
conforme disposto nos itens 8.2 e 8.3 deste Termo, caberd a Contratada proceder a

substituicdo/regularizacdo até o ultimo dia do prazo fixado no item 3.1.

8.5- A observancia de vicios ocultos que impegam a utilizagdo dos materiais apods seu aceite
e/ou pagamento, desde que dentro do seu prazo de validade e/ou prazo de garantia, implicara
na obrigacdo de substituicdo por parte da Contratada, no prazo maximo de 5 (cinco) dias Uteis a
contar da comunicacdo pelo TRE-AM. Por ocasido da substituicdo, a contratada procedera a
retirada do material objeto da comunicacdo, devendo serem adotados os seguintes

procedimentos.

8.5.1 - A Secdo de Gestdo de Patrimonio ird notificar a contratada, comunicando da

ocorréncia, via fax ou email, a partir do que iniciar-se-a a contagem do prazo de substituicdo.
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8.5.2 - Ainda que se trate de empresa sediada em municipio diverso de Manaus, estado do
Amazonas, a contratada devera proceder a entrega de forma a atender aos prazos previstos nos

itens 4.1 e 8.5 deste Termo de Referéncia, ressalvadas as hipdteses previstas no item 3.2.

8.5.3 - A contratada deverd retirar os itens defeituosos somente apds a sua substituicdo.

8.6 - Apds verificado o quantitativo e a equivaléncia dos materiais entregues, em relacdo as
especificagcbes contidas neste Termo de Referéncia, a Secdo de Gestdo de Patrimonio ird
proceder ao seu recebimento definitivo/aceite, ocasido na qual encaminhard os documentos

para pagamento, conforme a relacdo constante no item 11.3 deste Termo.

8.7 - Das substituicGes previstas neste Termo ndo deverd decorrer nenhum Onus para o
Contratante, correndo por conta da contratada todas as despesas, 6nus e indenizacGes dela
decorrentes, devendo a contratada providenciar toda a documentacdo necessaria para a

devolugdo/substituicdo.

9 — DO FORNECIMENTO

9.1 - O prazo de entrega dos bens é de 60 (Sessenta) dias Uteis, contados do recebimento da nota
de empenho;

9.2 - Ndo serdo recebidos os materiais que apresentarem nas embalagens sinais de violagdo e
ndo estiverem devidamente identificadas e de acordo com o que estabelece a legislacdo vigente;

9.3 - Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagcdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos
por outro de igual ou superior qualidade no prazo de 60 (Sessenta) dias, a contar da notificacdo
da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades;

9.4 - Os custos da substituicdo dos itens rejeitados correrdo exclusivamente a expensas da
CONTRATADA;

9.5 - Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de até 90 (Noventa) dias, contados do
recebimento provisério, apds a verificacdo da qualidade e quantidade do material e conseqiiente
aceitacdo mediante termo circunstanciado;
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9.6 - Na hipdtese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do
prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do
esgotamento do prazo;

9.7 - O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugao do contrato;

9.8 - Se no ato da entrega dos produtos a Nota Fiscal/Fatura ndo for aceita devido a
irregularidades em seu preenchimento, esta serd devolvida para as necessarias correcoes,
passando a contar o recebimento provisoério a partir da data de sua reapresentacao.

9.9 - Local de entrega: Setor de Patrimbnio, em data acordada antecipadamente com o
responsavel;

9.10 - Todo material devera ser embalado apropriadamente, para prevenir danos decorrentes no
transporte;

9.11 - Todos os custos de transporte até o local de entrega e instalagdo deverdo correr por
conta da CONTRATADA.

9.12 - Todo o material coberto por esta especificagdo devera estar de acordo com as ultimas
revisdes das Normas e Padrdes de organizacdes regulamentadoras;

9.13 - Somente serdo aceitos certificados, laudos ou relatdrios emitidos por Organismo de
Certificacdo de Produtos acreditados pelo Inmetro;

9.14 - Deverdo ser apresentados conforme determinagdes feitas na especificagdo de cada item, a
ndo apresentacao de qualquer dos documentos solicitados implicarda na desclassificacdo da
licitante.

9.15 - O material devera ser acompanhado de sua documentagdo técnica, incluindo os manuais
de instalacdo, operacdo e manutencgdo, além das fichas de partida, conforme modelo fornecido

pelo fabricante.

9.16 - Apresentar todo documento técnico de acordo com a especificacdo solicitada em cada
item, a ndo apresentacdo acarretara na desclassificacdo.

10 - OBRIGAGOES DO CONTRATANTE

10.1 - Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos.
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10.2 - Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificacdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitacao
e recebimento definitivo.

10.3 - Prestar as informacdes e os esclarecimentos atinentes ao objeto, que venham a ser
solicitados pelo fornecedor.

10.4 - Assegurar-se da boa qualidade dos objetos fornecidos.

10.5 - Aplicar a Adjudicataria as sancdes regulamentares e contratuais.

10.6 - Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido.

10.7 - Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obriga¢Ses da Contratada, através de
comissdo/servidor especialmente designado.

10.8 - Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no
prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos.

10.9 - Acompanhar a entrega do material, podendo rejeitd-los a seu exclusivo critério, se
considerar que eles ndo estejam de acordo com as especificacdes estabelecidas no Termo de
Referéncia ou apresentem defeitos. Esta condicdo ndo isenta, em hipdtese alguma, as
responsabilidades assumidas pela CONTRATADA.

10.10 - Realizar rigorosa conferéncia das caracteristicas dos bens entregues, somente atestando
os documentos de despesa quando comprovada a entrega total, fiel e correta dos bens.

10.11 - A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada
com terceiros, ainda que vinculados a execucdo do presente Termo de Contrato, bem como por
gualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados,
prepostos ou subordinados.

10.12 - A Administragao realizara pesquisa de pregos periodicamente, em prazo ndo superior a
180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantagem dos precos registrados em Ata.

10.13 - Rejeitar, no todo ou em parte o material fornecido em desacordo com as obrigagdes
assumidas pela CONTRATADA notificando por escrito quaisquer irregularidades encontradas nos

produtos fornecidos.
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11 - OBRIGAGOES DA CONTRATADA

11.1 -Responsabilizar-se por todos os encargos tributdrios, previdencidrios, fiscais e comerciais
decorrentes do fornecimento, bem como pelos danos causados diretamente a Administragdo ou
a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo na entrega dos materiais contratados, ndo
excluindo ou reduzindo essa responsabilidade o acompanhamento pela Administracao do TRE-
AM.

11.2 - Ndo subcontratar, no todo ou em parte, o objeto da contratacao.

11.3 - Comunicar a Administracdo qualquer fato superveniente impeditivo da continuidade da
Contratacao.

11.4 — A Contratada deve cumprir todas as obrigacdes constantes no Edital, seus anexos e sua
proposta, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes da boa e
perfeita execucdo do objeto.

11.5 — Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificacdes, prazo e
local constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual
constardo as indicacBes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia
ou validade;

11.6 - Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos
12,13 e 17 a 27, do Cédigo de Defesa do Consumidor (Lei n2 8.078, de 1990).

11.7 - Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de
Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos.

11.8 — Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a
data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
comprovagao.

11.9 - Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacGes
assumidas, todas as condicdes de habilitagdo e qualificacdo exigidas na licitacdo.

11.10 - Indicar preposto para representa-la durante a execucdo do contrato.

11.11 - Responsabilizar-se pelos materiais que distribui/comercializa, no que concerne a

gualidade, condi¢des de armazenamento e prazo de validade.
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11.12 — Acatar as determinacg®es dos responsaveis pelo recebimento e conferencia dos materiais.
11.13 — Abster-se de subcontratar total ou parcialmente o objeto do contrato.

11.14 — Arcar com todos encargos decorrentes da presente contratacdo, especialmente os
referentes a fretes, taxas, seguros, encargos sociais e trabalhistas.

11.15 — A inadimpléncia da empresa vencedora para com estes encargos, ndo transfere a
CONTRATADA a responsabilidade por seu pagamento, ficando ciente de que ndo estabelecem,
por forca do fornecimento do objeto deste Termo de Referéncia, qualquer relacdo de emprego
entre a CONTRATADA e os empregados da empresa vencedora.

11.16 — Fornecer os materiais apenas apds o recebimento da respectiva Nota de Empenho, a qual
sera enviada pelo Setor Responsavel da CONTRATANTE.

11.17 — Responder por danos causados ao CONTRATANTE oriundos do fornecimento dos
produtos em condicdes inadequadas.

11.18 — Responsabilizar-se por todo e qualquer dano causado ao patriménio do CONTRATANTE
em razdo de negligéncia, impericia e imprudéncia de seus funcionarios durante a entrega do
material.

11.19 — Manter, durante toda a execucdo do contrato as condicBes de habilitacdo e qualificacdo

exigidas na licitacdo, em compatibilidade com as obriga¢®es assumidas no presente contrato.

12 - ACOMPANHAMENTO DA EXECUGAO

12.1 - O acompanhamento da execuc¢do, nos seus termos quantitativo e qualitativo dar-se-a pela
Comissao Permanente de Recebimento de Material e pela Secdo de Gestdo de Patrimébnio, que
terdo a responsabilidade de acompanhar a conformidade do fornecimento, de forma a assegurar
o perfeito cumprimento do objeto contratado, de acordo com o disposto no art. 67 da Lei n?

8.666/93, devendo executar, ainda, as seguintes atividades, dentre outras:

12.1.1 - Registrar as ocorréncias relacionadas com o fornecimento, adotando as

providéncias necessarias ao seu fiel cumprimento.
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12.1.2 - Comunicar aos fornecedores os fatos que exijam medidas corretivas.

12.1.3 - Comunicar a autoridade superior da Administracdo, em tempo habil para a adogdo
das medidas convenientes, a ocorréncia de fatos que exijam decisGes e providéncias que

ultrapassem a sua competéncia.

12.1.4 - Atestar as Notas Fiscais/Faturas, confirmando o regular fornecimento dos materiais
e encaminha-las para Liquidacdo de Despesa, acompanhadas do Formuldrio relativo a
Portaria TRE-AM n2 295, de 4 de abril de 2006, que estabelece os procedimentos
preliminares a fase de liquidacdo de despesa, e dos demais documentos elencados no item

11.3.

13 - PRECO E FORMA DE PAGAMENTO

13.1 - Pelo regular fornecimento do material, o Tribunal Regional Eleitoral do Amazonas pagara a
contratada os valores devidamente registrados na respectiva Ata de Registro de Precos, e
consignados na correspondente Nota de Empenho, em conformidade com os termos e
especificacbes constantes neste Termo de Referéncia, sem qualquer 6nus ou acréscimos.

13.2 - O Tribunal Regional Eleitoral do Amazonas efetuara o pagamento dos materiais por meio
de crédito em conta corrente da empresa, mediante Ordem Bancdria, em até 5 (cinco) dias Uteis,
contados a partir do registro da aceitacdo dos materiais constantes na Nota Fiscal.

13.3 - Para fazer jus ao pagamento dos materiais efetivamente entregues, a contratada devera
entregar a Comissdo Permanente de Recebimento a(s) nota(s) fiscal(is);

13.4 - A regularidade perante o FGTS, INSS, Divida Ativa e Tributos Federais e Débitos
Trabalhistas, serd consultada pela CPRM no momento da formalizacdo da solicitacdo de
liquidacdo de despesa, caso a empresa nao esteja regular, devera ser comunicada do fato, e a
liguidacdo permanecera no aguardo da regularizacdo, sem que ocorram Onus para a
Administracdo decorrentes do ndo pagamento até que a empresa regularize a sua situacao

perante os institutos citados.
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14 - DOTACAO ORCAMENTARIA

14.1 - As despesas decorrentes de eventual aquisicdo correrdo a conta do Programa de Trabalho

02.122.0570.20GP.0013 — Julgamento de Causas e Gestdo da Administracado.
15 - ALTERAGOES NA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

15.1 - As Atas de Registro de Precos poderdo sofrer alteragdes, obedecidas as disposi¢cdes

contidas no art. 65 da Lei n? 8.666/93.

15.2 - O prego registrado podera ser revisto em decorréncia de eventual reducdo daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos servicos ou bens registrados, cabendo

ao orgdo gerenciador da Ata promover as necessarias negociacdes junto aos fornecedores.

15.3 — Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao

preco praticado no mercado, o 6rgdo gerenciador devera:

15.3.1 - convocar o fornecedor visando a negociagao para redugdo de pregos e sua adequagao

ao praticado pelo mercado;
15.3.2 —frustrada a negociagdo, o fornecedor sera liberado do compromisso assumido;
15.3.3 — convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociacao.

15.4 — Quando o prego de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor,
mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir o compromisso, o 6rgao

gerenciador podera:

15.4.1 — liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicacdo da penalidade,
confirmando a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, e se a comunicacdo

ocorrer antes do pedido de fornecimento;

15.4.2 — convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociacao.
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15.5 — Ndo havendo éxito nas negociacdes, o 6rgdo gerenciador deverd proceder a revogacdo da

Ata de Registro de Precos, adotando as medidas para obtencdo da contratacdo mais vantajosa.
16 - FORMALIZACAO DO COMPROMISSO E DA CONTRATACAO

16.1 - Homologado o resultado da licitacdo, o Tribunal Regional Eleitoral do Amazonas convocara
os licitantes vencedores para assinatura da Ata de Registro de Precos, que apds cumpridos os
requisitos de publicidade, terd efeito de compromisso de fornecimento nas condi¢des

estabelecidas neste Termo de Referéncia.

16.2 - A contratagdo dos materiais com os fornecedores registrados serd formalizada por meio de

nota de empenho de despesa.

17 - SANGOES ADMINISTRATIVAS

17.1 - Quem, convocado dentro do prazo de validade de sua proposta, ndo assinar a ata de
registro de precos, ndo retirar a nota de empenho, deixar de entregar ou apresentar
documentacdo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execugdo de seu objeto,
ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execucdo do contrato, comportar-se de modo
inidoneo ou cometer fraude fiscal, ficard impedido de licitar e contratar com a Unido e sera
descredenciado no SICAF, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas
neste Termo de Referéncia e das demais cominagdes legais

17.2 - O atraso injustificado na entrega do material sujeitara o contratado a multa de mora, no
percentual de 1% (um por cento) ao més, pro rata die, calculado sobre o valor dos itens
entregues em atraso.

17.3 - Pela inexecugdo total ou parcial do contrato, a Administragao podera aplicar ao contratado

as seguintes sangdes, garantida a prévia defesa e o recurso:
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a) Multa, em razdo da ndo entrega ou substituicdo de material, que poderd ser
aplicada apos os prazos fixados nos itens 4.1 e 8.5 deste Termo de Referéncia, no percentual de

10% (dez por cento) do valor total da nota de empenho ou dos materiais ndo entregues.

b) Impedimento de licitar e contratar com a Unido, e descredenciamento do SICAF,
pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas neste Termo e das demais
cominacgdes legais;

17.4 - Conforme o caso concreto, poderdo ser aplicadas alternativamente as seguintes sangdes:
a) Multa de mora e multa por inexecugdo parcial;
b) Multa por inexecucdo total e impedimento de licitar e contratar com a Unido e
descredenciamento do SICAF, pelo prazo de 5 (cinco) anos;
17.5 - As sanc¢0Oes previstas neste Termo serdo aplicadas pela autoridade competente do TRE-AM,
segundo a gravidade da falta cometida, em atendimento aos principios da proporcionalidade e
razoabilidade, garantida a prévia defesa, o recurso e o regular processo administrativo, e serdo
compulsoriamente registradas no SICAF.
17.6 - As sangdes serao relevadas mediante comprovagao da incidéncia das hipdteses previstas
nos incisos Il e V. do § 12 do Art. 57 da Lei n2 8.666/93, bem como na ocorréncia de caso fortuito,
forca maior ou fato do principe, desde que regularmente comprovado em documentos
contemporaneos a sua ocorréncia, motivos em que a Contratada nao respondera pelos prejuizos
resultantes, conforme preceitua o art. 393 do Cddigo Civil.
17.7 - O prazo para defesa prévia e para recurso das sanc¢des previstas neste Termo é de 5 (cinco)
dias Uteis, contados da regular notificacdo da contratada, sendo idéntico o prazo para resposta
da autoridade competente.
17.8 - Se a contratada incorrer nas hipoteses de multas previstas neste Termo de Referéncia,
havendo créditos a receber em razdao do fornecimento, serd efetuada a glosa do valor
correspondente a sancdo a ser aplicada, momento em que serd notificada para apresentar

defesa prévia.
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17.9 - Aceita a defesa, o valor glosado serd devolvido, em caso de indeferimento ou ndo
apresentacdo de defesa prévia e, posteriormente, de recurso, o valor serd recolhido ao Tesouro

Nacional, conforme decisao da autoridade competente.

17.10 - Na inexisténcia ou insuficiéncia de pagamentos a serem realizados pelo Contratante,
incorrendo a Contratada nas sancdes previstas neste Termo de Referéncia, serd notificada da
abertura de instrucdo acerca da aplicacdo da penalidade de multa, podendo manifestar-se sobre
a matéria objeto do procedimento, no prazo fixado no item 15.7.

17.11 - Indeferidas as alegacdes apresentadas na defesa prévia ou esgotado o prazo para sua
apresentacdo sem manifestacdo da Contratada, a autoridade competente aplicard a sancao
cabivel, respeitados os direitos previstos no capitulo V da Lei n. 8.666/93.

17.12 - No caso de aplicacdo das multas previstas neste Termo, apds a decisdo da autoridade
superior, o TRE-AM emitird Guia de Recolhimento da Unido—GRU no valor correspondente, cujo
pagamento deverd ocorrer no prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos, apds a regular
notificacdo, sob pena de cobranca judicial.

17.13 - Caso o valor da multa ndo seja passivel de inscricao em divida ativa, a contratada sujeitar-

se-a a aplicacdo de outra sancao, respeitando-se, em qualquer hipdtese, o devido processo legal.

18 — GARANTIA TECNICA

18.1 — A contratada prestard garantia minima de 05 (cinco) anos contra eventuais danos de
fabricacdo e/ou instalacdo.

18.2 — O material fornecido devera ser novo e da melhor qualidade em sua espécie para o fim que
se destina e atenda a todas as especificagcdes do instrumento licitatério, sendo vedado o uso de
material improvisado ou pecas adaptadas, em substituicdo aos tecnicamente indicados, sendo
ressalvado ao Tribunal o direito de rejeitar todo e qualquer mobilidrio ou material que denote uso
anterior;

18.3 — Todo material devera estar isento de qualquer defeito de fabricagdo, dentro das limitagdes

dos testes e ensaios por normas e codigos oficialmente adotados no pais;
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18.4 - O prazo de garantia da unidade ou componente substituido, sera restabelecido a partir da
data da reparacdo no material;

18.5 - Se uma determinada unidade ou componente apresentar defeito sistematico, numa
incidéncia igual ou superior a 10% (dez por cento) da quantidade total empregada, a empresa
vencedora da licitacdo ficarad obrigada a substituir, sem 6nus para o Tribunal, todas as unidades
ou componente do tipo considerado defeituoso, por outros que eliminem essa incidéncia de
defeitos;

18.6 — O material que for substituido, nos termos da garantia, voltard a ser de propriedade da
empresa vencedora da licitagdo;

18.7 - Durante a vigéncia da garantia, a empresa vencedora da licitagdo executard por sua conta,
mediante comunicacdo por escrito a este Tribunal, livre de quaisquer 6nus, reparacdes ou
modificacBes e ajustes necessarios ao correto funcionamento do material fornecido;

18.8 - Excluem-se das reparagdes gratuitas aquelas referentes a defeitos comprovadamente
decorrentes de acidentes, manipulacdo incorreta por parte do pessoal do Tribunal e os causados
por pessoas estranhas ao servico;

18.9 — As despesas de remessa do material para a fabrica sdo de responsabilidade da contratada,
sem Onus para o contratante;

18.10 — Nos casos em que ndo for exequivel a remessa das unidades defeituosas a fabrica da
contratada, o Tribunal indicard por escrito o defeito com a maior precisao possivel, devendo a
empresa vencedora da licitacdo enviar ao local, dentro de 48 (quarenta e oito) horas, pessoal
habilitado e com meios necessarios para efetuar a correcdo do defeito, sem 6nus para este

érgdo.

19 - CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

19.1 - O fornecedor tera seu registro de pregos cancelado quando:

a) Descumprir as condi¢cdes da Ata de Registro de Precos e deste Termo de Referéncia,

gue considerar-se-a transcrito na respectiva Ata;
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b) Na3o retirar a respectiva nota de empenho no prazo estabelecido pelo Tribunal

Regional Eleitoral no seu instrumento convocatdrio, sem justificativa aceitavel.

c) Na&o aceitar reduzir o seu prego registrado na hipdtese de tornar-se superior aqueles

praticados no mercado.

d) Sofrer san¢do prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 87 da Lei 8.666 de 1993 ou no

art. 72 da Lei n? 10.520 de 2002.

e) O cancelamento de registro nas hipdteses previstas nas letras a, b e d serd formalizada
por despacho do 6rgdo gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa, conforme

disposto no art. 20 do Decreto n? 7.892/2013.

19.2 - O cancelamento do registro de precos poderd ocorrer por fato superveniente, decorrente
de caso fortuito ou forgca maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente
comprovados e justificados:

a) Porrazdo de interesse publico; ou

b) A pedido do fornecedor

20 - DISPOSICOES GERAIS

20.1 - O prazo para assinatura da(s) atas de registro de precos e para retirada da(s) nota(s) de
empenho sera de até 3 (trés) dias Uteis, a contar da notificacdo pelo TRE-AM, que podera dar-se

via fax, email ou ser entregue diretamente na sede da Contratada.

20.2 - Na contagem dos prazos previstos neste Termo, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-a o
do vencimento, e considerar-se-3ao os dias corridos quando ndo disposto em contrario. Os prazos

somente vencem em dia de efetivo expediente no Tribunal Regional Eleitoral do Amazonas.
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20.3 - Considerar-se-a atraso injustificado a entrega e/ou substituicdo de materiais efetuada apds
os prazos fixados nos itens 4.1 e 8.5 deste Termo de Referéncia, sem a devida concessdo de

prorrogacdo de prazo, em razdo de requerimento devidamente fundamentado.

20.4 - Se os prazos elencados neste Termo findarem em dia que ndo haja expediente no TRE-AM,

ficam automaticamente prorrogados para o primeiro dia Util subsequente.

20.5 - Na hipdtese de atraso injustificado na entrega dos materiais, o disposto no subitem

anterior sera desconsiderado para fins de contagem dos dias de atraso.

20.6 - Considera-se atraso justificado o decorrente das hipdteses previstas nos incisos Il e V do §
12 do Art. 57 da Lei n. 8.666/93, de caso fortuito, forca maior ou fato do principe,
contemporaneos ao prazo da entrega, desde que regularmente comprovados, cabendo a

contratada apresentar as justificativas por escrito, devidamente fundamentadas.

20.7 - Os pedidos de prorrogacdo e as justificativas apresentadas pelas contratadas serdo

apreciados pela autoridade competente do Tribunal Regional Eleitoral do Amazonas.

20.8 - Ndo sendo aceitos os pedidos de prorrogagdo e as justificativas, ou ndo sendo estes
apresentados no prazo previsto neste Termo de Referéncia, iniciar-se-do os procedimentos
referentes a aplicacdo das sang¢des administrativas, podendo o TRE-AM, ainda, decidir pelo
cancelamento da ata de registro de precos ou da nota de empenho, além das cominacgdes legais

aplicaveis.

20.9 - Aos recursos administrativos, aplicam-se as normas da Lei n. 8.666/93.

20.10 - O TRE-AM informard a contratada qualquer decisdo decorrente de requerimentos

apresentados, bem como de decisdes relativas a aplicacdo das sang¢des previstas neste Termo, do
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que serd comunicada da abertura de prazo para apresentacao de recurso, nos termos constantes

do item 15.7 deste Termo de Referéncia.

20.11 - Constituem fases para a aplicacdo das sancdes previstas: a notificacdo, a defesa, o

recurso, a decisao e a execugao.

Manaus-AM, 08 de agosto de 2022.
Claudia de Tomaz de Salignac e Souza
Coordenadora da Comissdo

Marcelo dos Santos Rego
Membro

lermark Menezes Nina
Membro
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ANEXO |
LOTE 1
Item | Quantidade estimada Cddigo Material
para registro
01 88 0277721 Cadeira giratoria alta, com brago

Assento em madeira compensada multilaminada, moldada
anatomicamente a quente, com espessura de 12 mm (7 laminas).
Certificado FSC, Cadastro técnico federal-IBAMA/Certificado de
regularidade do IBAMA/Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais -
CTF/APP. Espuma de poliuretano flexivel HR de alta resiliéncia
(capacidade do material em sofrer tensdo e recuperar seu estado
normal quando suspenso o "estado de risco"). Densidade entre 50 e
55 kg/m* e moldada anatomicamente com espessura de 40 mm, com
Isencdo de CFC. NBR 8537/2015 determinacdo de densidade; NBR
8619/2015 determinacdo da resiliéncia; NBR  8797/2017
determinacdo da deformacdo permanente a compressdo a 50%; NBR
8910/2016 determinacdo da resisténcia a compressdo a 50%; NBR
9178/2015 determinacdo das caracteristicas de queima; NBR
9176/2016 determinacdo da forca de indentacdo a 25%(N), forca de
indentacdo a 40%(N), forca de indentagdo a 65%(N); NBR 9177/2015
determinacdo da fadiga dindmica, a 25%, 40% e a 65%; NBR
14961/2019 determinacdo do teor de cinzas; NBR 8515/2016
determinagdo da resisténcia a tragcdo; NBR 8516/2015 determinacdo
da resisténcia ao rasgamento.

Medidas assento: largura de 501 mm e profundidade de 466 mm.
Encosto em polipropileno PP injetado, copolimero (material resistente
a alto impacto), moldado anatomicamente, com espessura de 3,5
mm. Espuma de poliuretano flexivel HR de alta resiliéncia (capacidade
do material em sofrer tensdo e recuperar seu estado normal quando
suspenso o "estado de risco"). Densidade entre 50 e 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente com espessura de 40 mm, com Isengdo de
CFC. NBR 8537/2015 determinacdo de densidade; NBR 8619/2015
determinacdo da resiliéncia; NBR 8797/2017 determinacdo da
deformacdo permanente a compressdo a 50%; NBR 8910/2016
determinacdo da resisténcia a compressdo a 50%; NBR 9178/2015
determinacdo das caracteristicas de queima; NBR 9176/2016
determinacdo da forca de indentacdo a 25%(N), forca de indentagado a
40%(N), forca de indentacdo a 65%(N); NBR 9177/2015 determinacdo
da fadiga dindmica, a 25%, 40% e a 65%; NBR 14961/2019
determinagdo do teor de cinzas; NBR 8515/2016 determinacdo da
resisténcia a tracdo; NBR 8516/2015 determinagdo da resisténcia ao
rasgamento.

Medidas encosto: largura de 447 mm e extensdo vertical 536 mm.
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Capas de protecdo do assento, encosto e suporte do encosto
fabricadas em polipropileno (material resistente a alto impacto)
injetado, texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de PVC, sendo com raio de curvatura maior do que 2 mm
(Norma 13962);

Suporte com regulagem de altura do encosto, fabricado em chapa de
aco estampada de 6,35 mm de espessura, com catraca de regulagem
de altura do encosto com 8 posicdes de ajustes e curso de 75 mm
com acionamento sem necessidade de botdes ou manipulos para
apoio lombar.

Pintura eletrostdtica epodxi micro texturizada. Comprovacdo da
resisténcia a corrosdo nos termos da NBR 8094:1983 desempenho
minimo de 1500 horas, NBR 8095:2015 desempenho minimo de 800
horas e NBR 8096:1983 desempenho minimo de 500 horas.
Comprovacdo da espessura da camada de tinta nos termos da NBR
10443/2008 minimo de 260 micras e da aderéncia da tinta nos termos
da NBR 11003/2009 versdo corrigida 2010, método A — corte em X de
Y 0 e XO0.

Apoia bracos regulaveis com formato de "T", com parte estrutural
injetada em nylon e parte do apoio dos bracos injetada em (Pp). Alma
em chapa de aco 55 mm de largura. Regulaveis com ajuste vertical
(altura) com 7 estagios de regulagens e curso de 60 mm. Fixacdo em
dois pontos através de suporte metalico de 4,75 mm de espessura e
parafusos métricos. Medidas: Largura de apoia bragos 85 mm e
comprimento de 230 mm (tolerancia de + 5 %).

Mecanismo sincronizado com corpo em chapa de ago estampada com
espessura de 3,35 mm, com inclinagdo do encosto e assento com
reguldvel com curso de angulo entre -59 a +52, resultando numa
propor¢ao de deslocamento. Regulagem de tensdo do relax é através
de manopla giratéria na parte frontal do mecanismo, que permite o
ajuste ao usuario. O travamento das regulagens pode ser em
qualquer posicdo de comando, através de alavanca com sistema de
freio com pressdo de 16 chapas. A regulagem de altura do assento e
inclinacdo do encosto é através de duas alavancas, uma do lado
esquerdo e uma do lado direito.

Base ¢/ 5 patas injetada em polimero termopldstico de alta
resisténcia, nylon com fibra, com nervuras de reforco longitudinais;
diametro externo de 700 mm e altura de 140 mm. Com alojamento
para engate do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o uso de
buchas de fixacdo. Alojamento central para a coluna a gas possui anel
de aco carbono 1010/1020 que faz a funcdo estrutural.

Rodizio sem capa com cavalete injetado em poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto. O eixo vertical é
dotado de anel eldstico em aco que possibilita acoplamento facil e
seguro a base, banda de rodagem macia (PU) com cores diferentes no
centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros. Com rodas
revestidas com material resiliente (poliuretano), (tipo W estabelecido
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na norma 13962). Medidas: Eixo vertical em aco trefilado 1010/1020
com didmetro de 11 mm, eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020
com didmetro de 8 mm e rodas com didmetro de 50 mm (tolerancias
de + 5%).

Coluna de regulagem de altura com sistema de acionamento a gas
fabricado em tubo de aco de 350,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para
+ 0ou -). A bucha guia para o pistdo é injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. O movimento de rotacdo da
coluna é sobre rolamento de esferas tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotacdo. Sistema de acoplamento ao mecanismo e a
base da-se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutenc¢do. Comprimento do corpo
de 240mm e regulagem de altura de 120mm. (Tolerancia de 5% para +
ou -). Com certificado de conformidade com EN 16955:2017.
Revestimento em laminado sintético.

Apresentar qualificacdo técnica do produto:

Certificado de regularidade do Ibama em nome do fabricante;
Certificado da Norma Regulamentadora NR17;

Declaracdo da Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro

Certificado da Norma NBR13962/2018;

Laudo conforme NBR 8094:1983 desempenho minimo de 1500 horas;
Laudo conforme NBR 8095:2015 desempenho minimo de 800 horas;
Laudo conforme NBR 8096:1983 desempenho minimo de 500 horas;
Laudo conforme NBR 10443/2008 minimo de 260 micras e da
aderéncia Laudo ou certificado NBR 11003/2009 versdo corrigida
2010.

Certificado de conformidade com EN 16955 :2017.

Madeira: Certificado FSC em nome do fabricante,

Garantia 5 anos;

Todos os laudos comprovando as solicitacGes acima devem ser
efetuados em laboratérios acreditados pelo INMETRO e os mesmos
devem acompanhar a proposta

02

40

461909

Cadeira fixa com braco.

Assento em madeira compensada multilaminada, moldada
anatomicamente a quente, com espessura de 12 mm (7 laminas).
Certificado FSC, Cadastro técnico federal-IBAMA/Certificado de
regularidade do IBAMA/Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais -
CTF/APP. Espuma de poliuretano flexivel HR de alta resiliéncia
(capacidade do material em sofrer tensdo e recuperar seu estado
normal quando suspenso o "estado de risco"). Densidade entre 50 e
55 kg/m? e moldada anatomicamente com espessura de 40 mm, com
Isencdo de CFC. NBR 8537/2015 determinacdo de densidade; NBR
8619/2015 determinagcdo da resiliéncia; NBR  8797/2017
determinacdo da deformacdo permanente a compressao a 50%; NBR
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8910/2016 determinacdo da resisténcia a compressdo a 50%; NBR
9178/2015 determinacdo das caracteristicas de queima; NBR
9176/2016 determinacdo da for¢a de indentacdo a 25%(N), forca de
indentacdo a 40%(N), for¢a de indenta¢do a 65%(N); NBR 9177/2015
determinacdo da fadiga dindmica, a 25%, 40% e a 65%; NBR
14961/2019 determinacdo do teor de cinzas; NBR 8515/2016
determinagdo da resisténcia a tracdo; NBR 8516/2015 determinacdo
da resisténcia ao rasgamento.

Medidas assento: largura de 512 mm e profundidade de 447 mm.
Encosto em polipropileno PP injetado, copolimero (material resistente
a alto impacto), moldado anatomicamente, com espessura de 3,5
mm. Espuma de poliuretano flexivel HR de alta resiliéncia (capacidade
do material em sofrer tensdo e recuperar seu estado normal quando
suspenso o "estado de risco"). Densidade entre 50 e 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente com espessura de 40 mm, com Isengdo de
CFC. NBR 8537/2015 determinacdo de densidade; NBR 8619/2015
determinacdo da resiliéncia; NBR 8797/2017 determinacdo da
deformacdo permanente a compressdo a 50%; NBR 8910/2016
determinacdo da resisténcia a compressdo a 50%; NBR 9178/2015
determinacdo das caracteristicas de queima; NBR 9176/2016
determinagdo da forca de indentacdo a 25%(N), forca de indentacdo a
40%(N), forca de indentacdo a 65%(N); NBR 9177/2015 determinacdo
da fadiga dindmica, a 25%, 40% e a 65%; NBR 14961/2019
determinagdo do teor de cinzas; NBR 8515/2016 determinagdo da
resisténcia a tracdo; NBR 8516/2015 determinagdo da resisténcia ao
rasgamento.

Medidas encosto: largura de 454 mm e extensao vertical 469 mm.
Capas de protecdo do assento, encosto e suporte do encosto
fabricadas em polipropileno (material resistente a alto impacto)
injetado, texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de PVC, sendo com raio de curvatura maior do que 2 mm
(Norma 13962);

Suporte unido assento e encosto em formato L, fabricado em chapa
de aco estampada de 6,35 mm de espessura.

Estrutura metdlica em formato de "S" fabricada em tubo de aco
curvado com diametro de 1" (25,4 mm) e espessura de 1,9 mm com
reforco interno de tubo 3/4" (19,05 mm) e espessura 1,5 mm, unidas
por solda em ponto Unico que interliga a chapa de fixacdo do assento,
fabricada em aco com espessura de 2,65 mm com medidas de 182
mm x 230 mm, com 4 furos oblongos com medida minima de 160 mm
de largura por 200 mm de comprimento utilizados para fixacdo do
assento a estrutura metalica;

Sapatas injetadas em material polipropileno copolimero (Pp) em
formato retangular, fixados sob pressdo na estrutura através de 4
furos de diametro 7 mm, com a inser¢do de um pino que expande o
deslizador, travando-o na estrutura metalica;
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Apoia bracos fixo com formato de "T", com parte estrutural e parte do
apoio dos bracos injetados em polipropileno (PP) com 30% de fibra de
vidro. Fixacdo em 3 pontos através de suporte triangular e parafusos
com rosca mb6". Medidas: Largura de apdia-bracos 70 mm e
comprimento de 260 mm (tolerancia de 5% para + ou -).

Acabamento da Estrutura - Pintura eletrostatica epdxi micro
texturizada. Comprovagdo da resisténcia a corrosdo nos termos da
NBR 8094:1983 desempenho minimo de 1500 horas, NBR 8095:2015
desempenho minimo de 800 horas e NBR 8096:1983 desempenho
minimo de 500 horas. Comprovacdo da espessura da camada de tinta
nos termos da NBR 10443/2008 minimo de 260 micras e da aderéncia
da tinta nos termos da NBR 11003/2009 versdo corrigida 2010,
método A — corte em X de Y O e XO.

Revestimento em laminado sintético.

Apresentar qualificacdo técnica do produto:

Certificado de regularidade do Ibama em nome do fabricante;
Certificado da Norma Regulamentadora NR17;

Declaracdo da Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro

Certificado da Norma NBR13962/2018;

Laudo conforme NBR 8094:1983 desempenho minimo de 1500 horas;
Laudo conforme NBR 8095:2015 desempenho minimo de 800 horas;
Laudo conforme NBR 8096:1983 desempenho minimo de 500 horas;
Laudo conforme NBR 10443/2008 minimo de 260 micras

Laudo certificado NBR 11003/2009 vers&o corrigida 2010.

Madeira: Certificado FSC em nome do fabricante,

Garantia 5 anos;

Todos os laudos comprovando as solicitagdes acima devem ser
efetuados em laboratdrios acreditados pelo INMETRO e os mesmos
devem acompanhar a proposta

03

88

0277721

Cadeira Giratéria alta, com bracgo e encosto telado.

Assento em madeira compensada multilaminada, moldada
anatomicamente, com espessura de 12 mm (7 laminas) espuma de
poliuretano flexivel HR. Certificado FSC, Cadastro técnico federal-
IBAMA/Certificado de regularidade do IBAMA/Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP. Espuma de poliuretano flexivel HR de
alta resiliéncia (capacidade do material em sofrer tensdo e recuperar
seu estado normal quando suspenso o "estado de risco"). Densidade
entre 50 e 55 kg/m* e moldada anatomicamente com espessura de 40
mm, com lIsencdo de CFC. NBR 8537/2015 determinagdo de
densidade; NBR 8619/2015 determinacdo da resiliéncia; NBR
8797/2017 determinacdo da deformacdo permanente a compressao a
50%; NBR 8910/2016 determinacdo da resisténcia a compressdo a
50%; NBR 9178/2015 determinacdo das caracteristicas de queima;
NBR 9176/2016 determinacdo da forca de indentagdo a 25%(N), forca
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de indentacdo a 40%(N), forca de indentacdo a 65%(N); NBR
9177/2015 determinagdo da fadiga dindmica, a 25%, 40% e a 65%;
NBR 14961/2019 determinacdo do teor de cinzas; NBR 8515/2016
determinagdo da resisténcia a tracdo; NBR 8516/2015 determinacdo
da resisténcia ao rasgamento.

Medidas: largura de 487 mm e profundidade de 463 mm;

Encosto constituido por uma estrutura plastica (polipropileno e fibra
de vidro) fixada por 13 parafusos 5 mm x 16 mm, a moldura plastica
(polipropileno e fibra de vidro) com tela sintética; ponteira de
acabamento dos parafusos fixada a estrutura por meio de pressdo, a
fim de dar acabamento aos parafusos; encosto montado através de
encaixe em estrutura metalica tubular com didmetro de 1” x 1,9 mm
soldada através de sistema MIG / MAG a suporte de chapa de aco
com medidas 100 x 100 x 4,76 mm em formato de “U” que contém 3
furos com rosca M8, com a finalidade de fixar o encosto no
mecanismo.

Medidas: largura de 447 mm e altura de 550 mm;

Apoio de cabeca injetado anatomicamente em polipropileno, possui
com 2 suportes regulaveis, espuma laminada de 10 mm de altura,
densidade de 33 Kg / m® e curso de regulagem de 50 mm.

Apoia bracos reguldveis com formato de "T", com parte estrutural
injetada em nylon e parte do apoio dos bragos injetada em (Pp). Alma
em chapa de aco 55 mm de largura. Reguldveis com ajuste vertical
(altura) com 7 estagios de regulagens e curso de 60 mm. Fixagdo em
dois pontos através de suporte metdlico de 4,75 mm de espessura e
parafusos métricos. Medidas: Largura de apoia bragos 85 mm e
comprimento de 230 mm (tolerancia de + 5 %).

Mecanismo sincronizado com corpo em chapa de ago estampada com
espessura de 3,35 mm, com inclinacdo do encosto e assento com
reguldvel com curso de angulo entre -59 a +52, resultando numa
proporcdo de deslocamento. Regulagem de tensdo do relax é através
de manopla giratéria na parte frontal do mecanismo, que permite o
ajuste ao usuario. O travamento das regulagens pode ser em
qualquer posicdo de comando, através de alavanca com sistema de
freio com pressdo de 16 chapas. A regulagem de altura do assento e
inclinacdo do encosto é através de duas alavancas, uma do lado
esquerdo e uma do lado direito.

Base ¢/ 5 patas em aluminio de alta resisténcia a corrosdo, polido,
com diametro externo de 700 mm e altura de 140 mm. Com
alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixacdo. Alojamento central para a
coluna a gas com diametro de 51 mm.

Rodizio sem capa com cavalete injetado em poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto. O eixo vertical é
dotado de anel eldstico em aco que possibilita acoplamento facil e
seguro a base, banda de rodagem macia (PU) com cores diferentes no
centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros. Com rodas
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revestidas com material resiliente (poliuretano), (tipo W estabelecido
na norma 13962). Medidas: Eixo vertical em aco trefilado 1010/1020
com didmetro de 11 mm, eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020
com didmetro de 8 mm e rodas com didmetro de 50 mm (tolerancias
de + 5%).

Coluna de regulagem de altura com sistema de acionamento a gas
fabricado em tubo de aco de 350,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para
+ ou -). Acabamento em pintura eletrostatica em epdxi pd, com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
capa do pistdo com pelicula de aproximadamente 100 microns
(tolerancia de 5% para + ou-) e com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo é injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. O movimento de
rotacdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito
suavizando o movimento de rotagdo. Sistema de acoplamento ao
mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo.
Comprimento do corpo de 240mm e regulagem de altura de 120mm.
(Tolerancia de 5% para + ou -). Com certificado de conformidade com
EN 16955:2017.

Apoio lombar em formato cbncavo, anatomicamente se ajusta a
regido lombar com curso de 75 mm, fixado a tela por pressdo entre
partes do apoio. Confeccionado em polipropileno, possui manipulo
gue permite ajuste de pressao e regulagem ao longo do curso.

Tela do encosto sintética confeccionada em plastico de engenharia
PES com 250g/m? com alta resisténcia a atracdo e rasgo
proporcionando ao usuario maior conforto térmico e fisico em fungao
da ergonomia gerada pela acomodac¢do do usuario a mesma. Cor
preta.

Revestimento em laminado sintético.

Acabamento da Estrutura superficial cromado, que garante maior
resisténcia a corrosdo e a ferrugem, além de acabamento com muito
mais brilho.

Apresentar qualificacdo técnica do produto:

Certificado de regularidade do Ibama em nome do fabricante;
Certificado da Norma Regulamentadora NR17;

Declaracdo da Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro;

Certificado da Norma NBR13962/2018;

Madeira: Certificado FSC em nome do fabricante,

Certificado de conformidade com EN 16955:2017

Garantia 5 anos;

Todos os laudos comprovando as solicitacdes acima devem ser
efetuados em laboratdrios acreditados pelo INMETRO e os mesmos
devem acompanhar a proposta
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Cadeira Giratoria alta, com apoio de cabeca, bracos.

Assento em madeira compensada multilaminada, moldada
anatomicamente, com espessura de 12 mm (7 laminas) espuma de
poliuretano flexivel HR. Certificado FSC, Cadastro técnico federal-
IBAMA/Certificado de regularidade do IBAMA/Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP. Espuma de poliuretano flexivel HR de
alta resiliéncia (capacidade do material em sofrer tensdo e recuperar
seu estado normal quando suspenso o "estado de risco"). Densidade
entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura de 40
mm, com lIsencdo de CFC. NBR 8537/2015 determinacdo de
densidade; NBR 8619/2015 determinacdo da resiliéncia; NBR
8797/2017 determinacdo da deformacdo permanente a compressdo a
50%; NBR 8910/2016 determinacdo da resisténcia a compressdo a
50%; NBR 9178/2015 determinacdo das caracteristicas de queima;
NBR 9176/2016 determinacgdo da forca de indentacgdo a 25%(N), forca
de indentacdo a 40%(N), forca de indentacdo a 65%(N); NBR
9177/2015 determinacdo da fadiga dindmica, a 25%, 40% e a 65%;
NBR 14961/2019 determinacdo do teor de cinzas; NBR 8515/2016
determinacdo da resisténcia a tragdo; NBR 8516/2015 determinacdo
da resisténcia ao rasgamento.

Medidas: largura de 487 mm e profundidade de 463 mm;

Encosto constituido por uma estrutura plastica (polipropileno e fibra
de vidro) fixada por 13 parafusos 5 mm x 16 mm, a moldura plastica
(polipropileno e fibra de vidro) com tela sintética; ponteira de
acabamento dos parafusos fixada a estrutura por meio de pressdo, a
fim de dar acabamento aos parafusos; encosto montado através de
encaixe em estrutura metalica tubular com didmetro de 1” x 1,9 mm
soldada através de sistema MIG / MAG a suporte de chapa de aco
com medidas 100 x 100 x 4,76 mm em formato de “U” que contém 3
furos com rosca M8, com a finalidade de fixar o encosto no
mecanismo.

Medidas: largura de 447 mm e altura de 550 mm;

Apoio de cabeca injetado anatomicamente em polipropileno, possui
com 2 suportes regulaveis, espuma laminada de 10 mm de altura,
densidade de 33 Kg / m® e curso de regulagem de 50 mm.

Apoia bracos regulaveis com formato de "T", com parte estrutural
injetada em nylon e parte do apoio dos bracos injetada em (Pp). Alma
em chapa de aco 55 mm de largura. Reguldveis com ajuste vertical
(altura) com 7 estagios de regulagens e curso de 60 mm. Fixacdo em
dois pontos através de suporte metdlico de 4,75 mm de espessura e
parafusos métricos. Medidas: Largura de apoia bragcos 85 mm e
comprimento de 230 mm (tolerancia de + 5 %).

Mecanismo sincronizado com corpo em chapa de ago estampada com
espessura de 3,35 mm, com inclinagdo do encosto e assento com
reguldvel com curso de angulo entre -52 a +59, resultando numa
proporcao de deslocamento. Regulagem de tensdo do relax é através
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de manopla giratéria na parte frontal do mecanismo, que permite o
ajuste ao usuario. O travamento das regulagens pode ser em
qgualquer posicdo de comando, através de alavanca com sistema de
freio com pressdo de 16 chapas. A regulagem de altura do assento e
inclinacdo do encosto é através de duas alavancas, uma do lado
esquerdo e uma do lado direito.

Base ¢/ 5 patas em aluminio de alta resisténcia a corrosdo, polido,
com diametro externo de 700 mm e altura de 140 mm. Com
alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixacdo. Alojamento central para a
coluna a gas com diametro de 51 mm.

Rodizio sem capa com cavalete injetado em poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto. O eixo vertical é
dotado de anel eldstico em aco que possibilita acoplamento facil e
seguro a base, banda de rodagem macia (PU) com cores diferentes no
centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros. Com rodas
revestidas com material resiliente (poliuretano), (tipo W estabelecido
na norma 13962). Medidas: Eixo vertical em aco trefilado 1010/1020
com didmetro de 11 mm, eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020
com diametro de 8 mm e rodas com didmetro de 50 mm (toleréncias
de +5%).

Coluna de regulagem de altura com sistema de acionamento a gas
fabricado em tubo de aco de 350,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para
+ ou -). Acabamento em pintura eletrostatica em epodxi pd, com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
capa do pistdo com pelicula de aproximadamente 100 microns
(tolerancia de 5% para + ou-) e com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo é injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. O movimento de
rotacdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito
suavizando o movimento de rotacdo. Sistema de acoplamento ao
mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo.
Comprimento do corpo de 240mm e regulagem de altura de 120mm.
(Tolerancia de 5% para + ou -). Com certificado de conformidade com
EN 16955:2017.

Apoio lombar em formato cbncavo, anatomicamente se ajusta a
regido lombar com curso de 75 mm, fixado a tela por pressdo entre
partes do apoio. Confeccionado em polipropileno, possui manipulo
gue permite ajuste de pressao e regulagem ao longo do curso.

Tela do encosto sintética confeccionada em pldstico de engenharia
PES com 250g/m? com alta resisténcia a atracdo e rasgo
proporcionando ao usuario maior conforto térmico e fisico em funcgao
da ergonomia gerada pela acomodac¢do do usudrio a mesma. Cor
preta.
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Revestimento em laminado sintético.

Acabamento da Estrutura superficial cromado, que garante maior
resisténcia a corrosdo e a ferrugem, além de acabamento com muito
mais brilho.

Apresentar qualificagdo técnica do produto:

Certificado de regularidade do Ibama em nome do fabricante;
Certificado da Norma Regulamentadora NR17;

Declaragdo da Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro;

Certificado da Norma NBR13962/2018;

Madeira: Certificado FSC em nome do fabricante,

Certificado de conformidade com EN 16955:2017

Garantia 5 anos;

Todos os laudos comprovando as solicitacGes acima devem ser
efetuados em laboratdrios acreditados pelo INMETRO e os mesmos
devem acompanhar a proposta.

05

40

461909

Cadeira fixa, cantilever com bracos.

Assento com painel de madeira compensada multilaminada, moldada
anatomicamente, com espessura minima de 12 mm (7 laminas).
Certificado FSC, Cadastro técnico federal-IBAMA/Certificado de
regularidade do IBAMA/Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais -
CTF/APP. Espuma de poliuretano flexivel HR de alta resiliéncia
(capacidade do material em sofrer tensdo e recuperar seu estado
normal quando suspenso o "estado de risco"). Densidade entre 50 e
55 kg/m? e moldada anatomicamente com espessura de 40 mm, com
Isencdo de CFC. NBR 8537/2015 determinagdo de densidade; NBR
8619/2015 determinagdo da  resiliéncia; NBR  8797/2017
determinacdo da deformacdo permanente a compressao a 50%; NBR
8910/2016 determinacdo da resisténcia a compressdo a 50%; NBR
9178/2015 determinagdo das caracteristicas de queima; NBR
9176/2016 determinacdo da forca de indentacdo a 25%(N), forca de
indentacdo a 40%(N), forca de indentagdo a 65%(N); NBR 9177/2015
determinacdo da fadiga dindmica, a 25%, 40% e a 65%; NBR
14961/2019 determinacdo do teor de cinzas; NBR 8515/2016
determinagdo da resisténcia a tragdo; NBR 8516/2015 determinacdo
da resisténcia ao rasgamento.

Medidas assento: largura de 500 mm e profundidade de 463 mm;
Encosto em tela constituido por uma estrutura plastica (polipropileno
e fibra de vidro) fixada por 13 parafusos 5 mm x 16 mm, a moldura
plastica (polipropileno e fibra de vidro) com tela sintética; ponteira de
acabamento dos parafusos fixada a estrutura por meio de pressdo, a
fim de dar acabamento aos parafusos; encosto montado através de
encaixe em estrutura metalica tubular com didmetro de 1" x 1,9 mm
soldada através de sistema MIG / MAG a suporte de chapa de aco
com medidas 100 x 100 x 4,76 mm em formato de "U" que contém 3
furos com rosca M8, com a finalidade de fixar o encosto no
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mecanismo, suporte de fixacdo em chapa de aco 1020 com espessura
de 2,65 mm, que faz a ligagdo com o U e a estrutura tubular.
Revestimento do encosto em tecido tipo tela sintética confeccionada
em plastico de engenharia PES com 250g/m? com alta resisténcia a
atracdo e rasgo proporcionando ao usuario maior conforto térmico e
fisico em funcdo da ergonomia gerada pela acomodacdo do usuario a
mesma.

Medidas encosto: largura de 446 mm e extensdo vertical 554 mm.
Capa de protecdo do assento fabricada em polipropileno (material
resistente a alto impacto) injetado, texturizado e bordas arredondadas
que dispensam o uso do perfil de PVC, sendo com raio de curvatura
maior do que 2 mm (Norma 13962);

Estrutura metdlica em formato de "S" fabricada em tubo de aco
curvado com diametro de 1" (25,4 mm) e espessura de 1,9 mm com
reforco interno de tubo 3/4" (19,05 mm) e espessura 1,5 mm, unidas
por solda em ponto Unico que interliga a chapa de fixacdo do assento,
fabricada em aco com espessura de 2,65 mm com medidas minimas
de 182 mm x 230 mm, com 4 furos oblongos com medida de 160 mm
de largura por 200 mm de comprimento utilizados para fixacdo do
assento a estrutura metalica;

Sapatas injetadas em material polipropileno copolimero (Pp) em
formato retangular, fixados sob pressdo na estrutura através de 4
furos de diametro 7 mm, com a insercdo de um pino que expande o
deslizador, travando-o na estrutura metalica;

Apoia bragos fixo com formato de "T", com parte estrutural e parte do
apoio dos bragos injetados em polipropileno (PP) com 30% de fibra de
vidro. Fixacdo em 3 pontos através de suporte triangular e parafusos
com rosca m6". Medidas: Largura de apdia-bracos 70 mm e
comprimento de 260 mm (tolerancia de 5% para + ou -).

Tela sintética confeccionada em plastico de engenharia PES com
250g/m? com alta resisténcia a atra¢do e rasgo proporcionando ao
usuario maior conforto térmico e fisico em funcdo da ergonomia
gerada pela acomodacdo do usudrio a mesma. Cor preta.

Acabamento da Estrutura superficial cromado, que garante maior
resisténcia a corrosdo e a ferrugem, além de acabamento com muito
mais brilho.

Revestimento em laminado sintético.

Apresentar qualificacdo técnica do produto:

Certificado de regularidade do Ibama em nome do fabricante;
Certificado da Norma Regulamentadora NR17;

Declaracdo da Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro

Certificado da Norma NBR13962/2018;

Madeira: Certificado FSC em nome do fabricante,

Garantia 5 anos;

Todos os laudos comprovando as solicitagdes acima devem ser
efetuados em laboratdrios acreditados pelo INMETRO e os mesmos
devem acompanhar a proposta
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483572

Cadeira continua sem braco.

Assento conformado anatomicamente injetado em resina
termopldstica, polipropileno (PP) copolimero que tem como
caracteristica alta resisténcia a ruptura por flexdo ou fadiga, boa
resisténcia ao impacto, boa estabilidade térmica e alta resisténcia
quimica e a solventes. Na parte frontal a fixagdo na estrutura (chassi)
se da através trés "ganchos" estruturados e na parte traseira a fixacao
na estrutura metdlica se da através de um sistema clique, ndo
utilizando parafusos na fixacdo do assento.

Medidas: Largura de 441 mm e profundidade de 432 mm;

Encosto conformado anatomicamente injetado em resina
termoplastica, polipropileno (PP) que tem como caracteristica alta
resisténcia a ruptura por flexdo ou fadiga, boa resisténcia ao impacto,
boa estabilidade térmica e alta resisténcia quimica e a solventes. A
fixacdo se da através de encaixe sob pressdo na estrutura (chassi) em
dois pontos, cada um em uma extremidade do encosto, ndo ficando
nenhum parafuso aparente, utiliza-se apenas dois parafusos de
medidas: 4,2 mm x 19 mm para fixacdo do encosto, fixados na parte
inferior do encosto ficando os mesmos imperceptiveis ao usuario.
Medidas: Largura de 445 mm e altura de 300 mm;

Estrutura metalica (chassi) em formato de concha constituida de dois
tubos de aco 1020 com @ 3/4" (19,05 mm) e espessura de 1,5 mm nas
laterais interligados por duas travessas em aco trefilado com @ 7/16"
(11,11 mm). As extremidades da parte superior da estrutura sdo
estampadas reduzindo conicamente o didmetro do tubo de 19,05 mm
para 12 mm, fazendo desta parte reduzida a parte de fixacdo sob
pressdo do encosto; Na parte frontal da estrutura os tubos 3/4" sdo
interligados através de solda MIG/MAG em uma travessa em formato
"U" fabricada em ago trefilado com @ 7/16" (11,11 mm). A estrutura
serve de interligacdo do assento ao encosto, dando sensacdo de
continuidade.O chassi é soldado através de sistema MIG/MAG na
estrutura continua de aco trefilado @ 7/16" (11,11 mm). Essa
estrutura é dobrada em duas partes, perna direita e perna esquerda,
unidas por solda no centro e com travessa frontal curvada, fabricado
com o mesmo material, servindo de reforco estrutural.

Sapatas injetadas em material polipropileno copolimero (Pp) em
formato circular, fixados sob pressdo na estrutura.

Sem Apoio de Braco;

Sem Estofamento;

Com acoplamento Metélico

Acabamento da estrutura superficial cromado, que garante maior
resisténcia a corrosdo e a ferrugem, além de acabamento com muito
mais brilho.

Acabamento Cores Plasticos. Superficie micro texturada com gravacao
em formato esférico dando a superficie maior resisténcia a abrasao e
riscos, simultaneamente proporcionando facil limpeza e higienizagdo
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do produto, deixando-o agradaveis aos olhos e ao toque. Cor do
pldstico preto.

Apresentar qualificacdo técnica do produto:

Certificado da Norma Regulamentadora NR17;

Declaracdo da Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro;
Garantia 2 anos;

07

20

0277721

Cadeira giratoria obeso com bracos

Os rodizios devem ser constituidos de 2 (duas) roldanas circulares na
dimensdo de 55 mm de didmetro e fabricadas em termoplastico
denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricado em material
termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas devem
ser fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aco carbono
ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm que sdo submetido a um
processo de lubrificacdo através de graxa especifica para reducdo de
atrito na operacdo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio deve
ser constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago
carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm e protegido contra
corrosdo pelo processo de eletrodeposi¢cdo a zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio,
qgue deve receber lubrificacdo para reduzir o atrito no deslocamento
rotativo. Conjunto da base deve ser definido por uma configuracdo
em forma de pentdgono, obtendo um didametro na ordem de 680 mm
e constituida com 5 (cinco) pds de a poio, deve ser fabricada em chapa
de ago carbono ABNT 1006/1010 na espessura de 2,65 mm,
conformadas por um processo de estampagem e travadas por
soldagem MIG. Em suas extremidades deve existir um tubo de
precisdo de constru¢do mecénica de ago carbono ABNT 1008/1020
fixa do pelo processo de solda MIG. Deve possuir um anel central
fabricado em tubo de precisdo de construgdo mecéanica de ago
carbono 1008/20, onde as pas devem ser fixadas a este pelo processo
automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto. O conjunto base deve receber uma protecao
contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacdo de
superficie metdlica e revestida por pintura eletrostatica epdxi em po
por deposicdo eletrolitica. O conjunto deve ser constituido por uma
blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo
processo manual por cliques de fixacdo, com a funcdo de protecdo e
acabamento da base. Fabricados pelo processo de injecdo em
material termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP).
O Conjunto da coluna de gds deve ser constituido de um corpo
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cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de construcdo
mecanica de precisdo de aco carbono ABNT 1008/1020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificacdo para perfeita fixagdo na base. A coluna a
gds deve ter a qualificacdo conforme a norma DIN 4550. O conjunto
camara deve receber protecdo contra corrosdo através de um
revestimento de pintura eletrostatica epdxi preto e no cartucho a gas
uma camada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeagdo). O
mecanismo plataforma fixa diretor deve ser feito em chapas de aco
1006/1008 fabricado pelo processo de estampagem com 302 mm de
(largura) x 240 mm de (profundidade) e espessura média de 4,8 mm.
As cantoneiras laterais devem ter a funcdo de fixacdo do conjunto
plataforma no assento, fabricadas em chapas de aco carbono ABNT
1006/1008 com didmetro de 4,75 mm, as cantoneiras devem ser
fixadas uma a outra por duas chapas de aco com 6,35 x 50 mm com
um cone central para facilitar o acoplamento da coluna a gads com
didametro de 31,75 mm, as chapas devem ser unidas entre si pelo
processo de soldagem MIG. Deve possuir ainda alavanca de
acionamento, que aciona a coluna a gdas deve ser fabricada em aco
carbono ABNT1008/1020 com 8 mm de didmetro e alavanca de
acionamento em termoplastico de engenharia (copolimero de
polipropileno) fabricada pelo processo de injecdo. Toda a estrutura
metdlica deve receber uma protecdo de preparacdo de superficie
metalica em nanotecnologia (nanoceramica) e revestimento
eletroestatico epdxi em pd para garantir protecdo e maior vida Util ao
conjunto. Conjunto do assento deve ser constituido por compensado
de madeira com espessura de 18mm, fabricadas a partir de ldamina de
eucalipto e pinus que deve ser usinada se furadas de maneira a se
obter a configuracdo do produto. Na localizagdo dos furos deve ser
inserida (17) porcas de fixacdo com garras, fabricadas em ago carbono
e protegida contra corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco. Na
estrutura do assento deve ser colada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com a
borda frontal arredondada, fabricada através de sistemas quimicos a
base de Poliol / Isocianato pelo processo de injecdo sobre pressao.
Esta almofada deve possuir densidade de 70 kg/ m® podendo ocorrer
variagdes na ordem de 2 Kg/m3. Para a montagem do assento no
mecanismo deve ser utilizado (06) parafusos sextavados flangeados
aco “1045 UNCZP % x 1”. O conjunto deve ser tapegcado com
alternativas de revestimento definidos para essa cadeira, onde
inicialmente devem ser cortados em formas de blanks, unidos pelo
processo de costura e fixados a almofada pelo processo de
tapecamento por grampos, o conjunto deve recebe uma fita de borda
em toda sua extensdo com funcdo de acabamento no produto e maior
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sensacdo de conforto ao usuario. As dimens®es aproximadas do
assento montado devem girar em torno de 713 mm de (largura) x 493
mm de (profundidade). O Apoio para os bracos na condicdo fixa deve
ser utilizado para posicionamento dos bragcos em uma Unica posicao,
ergonomicamente confortdvel. Sua estrutura deve ser desenvolvida
em tubo industrial de construcdo mecanica em formato de
(bumerang), de aco carbono ABNT 1008/1020 na configuracdo
oblonga com as medidas aproximadas de 25,0 x 50,0 mm e espessura
de 1,5 mm, conformada pelo processo mecéanico de curvamento de
tubos. Em suas extremidades devem ser soldadas duas chapas de aco
SAE 1008/1020 com funcdo de ligagdo no assento e no encosto. Deve
possuir ainda uma capa ergonomica em termopldstico de engenharia
(copolimero de polipropileno PP) com medidas aproximadas de 487
mm de comprimento 50 mm de largura e espessura média de 17 mm,
com funcdo de relaxamento dos bracos do usuario, sua dimensdo
interna entre os bracos gira em torno de 605 mm aproximadas. Os
apoios de bracos devem ser fixados a estrutura, através de parafusos
sextavados flangeados ago 1045 UNC ZP % x 1, protegidos contra
corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco (preto). Toda a estrutura
metdlica deve receber uma protecdo de preparacdo de superficie
metdlica em nanotecnologia (nanocerdmica) e revestimento
eletroestatico epdxi em pd que deve garantir a protegao e maior vida
atil ao conjunto. Conjunto do encosto deve ser constituido por
compensado de madeira com espessura de 18mm, fabricado a partir
de lamina de eucalipto e pinus, que devem ser usinadas e furadas de
maneira a se obter a configuracdo do produto. Na localizacdo dos
furos deve ser inserida (07) porcas de fixagdo com garras, fabricadas
em aco carbono e revestidas contra corrosdo a base de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do encosto deve ser fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
ergonbmica fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sobre pressdo. Esta almofada
deve possuir densidade controlada de 45 a 60 kg/m? podendo ocorrer
variacdes na ordem de + 2 kg/m3, o conjunto deve receber uma fita de
borda em toda sua extensdo com fun¢do de acabamento no produto e
maior sensacdo de conforto ao usuario. A ldmina que liga o encosto ao
assento deve ser fabricada em chapas de ago carbono ABNT 10
06/1008 com 6,35 mm de espessura e largura de 75 mm. Para
protecdo e acabamento a lamina que se fixa ao encosto deve receber
uma carenagem em termoplastico de engenharia (copolimero de
polipropileno) fabricada pelo processo de injecdo, as dimensdes
aproximadas do encosto devem girar em torno de 597 mm de
(largura) x 634 mm de (profundidade).
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Apresentar com a proposta:

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m?.

Laudo ou declaracdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cdpia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacgdo
de autenticidade, que comprove habilitagdo e especializagdo em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissao do respectivo laudo.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.
Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim como 0s seguintes
fatores: conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas
e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacdo acarretard desclassificacdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
o fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies
metdlicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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Cadeira giratdria presidente, com braco

Os rodizios devem ser constituidos de duas (2) roldanas semicirculares
na dimensdo de 50 mm fabricadas em termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6) e PU em suas extremidades dedicadas para serem
utilizadas em pisos rigidos. Um (1) corpo do rodizio configurado de
forma semicircular, fabricado em material denominado de poliamida
(PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um
eixo horizontal de aco carbono ABNT 1005/1010 nas dimensdes de 6
mm que deve ser submetido ao processo de lubrificacdo através de
graxa especifica para reducdo de atrito na operacdo de rolamento sob
o piso. O corpo do rodizio deve ser constituido por (1) eixo vertical
(Perpendicular ao piso) de aco carbono ABNT 1008/1020 na dimens&o
de (11) mm e protegido contra corrosdo pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco onde se encontra montado através de um
anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo
para reduzir o atrito no deslocamento rotativo. Conjunto da base deve
ser definido por uma (01) configuracdo em forma de (Pentagono),
com cinco (05) pas de apoio para fixacdo dos rodizios e uma furacdo
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central conificada para acoplamento da coluna completa do cartucho
a gas. O conjunto deve ser fabricado em material de liga de aluminio
(SAE 305), pelo processo de injecdo sob pressdo e submetido a um
processo de pré-afinamento superficial pelo processo de lixadeira
com lixa grana 80 deve possuir na extremidade de cada pa integrada
em peca Unica o alojamento para o encaixe dos rodizios com
rolamentos de @50mm ou @60mm; Conjunto mecéanico / pneumatico
deve ser utilizado para conectar a base ao mecanismo e que deve
possuir a funcao de regulagem de altura do assento com referéncia ao
piso, através de uma alavanca de acionamento disposta sob o assento.
Também deve permitir movimento circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela acdo do gas sob pressdo no cartucho
e mola de compressdo que atua sobre qualquer condicdo de altura.
Deve ser constituido de um corpo cilindrico denominado camara,
fabricado com tubo de construcdo mecanica de precisdo de Aco
Carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de
conificacdo para perfeita fixacdo a8 Base. O Conjunto Camara deve
receber protecdo contra corrosdo através de um revestimento de
pintura eletrostatica epdxi pd e no cartucho a gds uma camada de
eletrodeposi¢cdo de cromo (Cromeagdo). O mecanismo chamado Relax
conjunto mecanico que deve possuir uma alavanca para acionamento
da coluna a gds para regulagem de altura do assento, além de
travamento e liberacdo do reclinamento simultaneo 1:1 de assento e
encosto. A tensdo desse reclinamento deve ser ajustavel por meio de
uma manopla, localizada na parte da frente do mecanismo, que
guando girada aumenta ou diminui a pressdo sobre a mola que regula
o movimento. A faixa de variacdo do reclinamento deve ser de (13,5°).
O Mecanismo deve ser fabricado com chapas de ago ABNT 1010/1020
na espessura de 2,5 mm sendo fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados %” x 1.3/4” com cabeca flangeada e quatro
calgos pldsticos. O Conjunto mecanismo deve receber uma protecdo
contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacdo de
superficie metdlica por Fosfatizacdo a Base de Zinco e revestida por
Pintura Eletrostatica Epoxi P&. Apoio para os bracos na condicdo fixa
deve ser utilizado para posicionamento dos bracos em uma Unica
posicdo, ergonomicamente confortavel. Sua estrutura deve ser
desenvolvida em tubo industrial de construcdo mecanica em formato
de (Bumerang), de aco carbono ABNT 1008/1020 na configuracdo
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm,
conformada pelo processo mecanico de curvar tubos. Em suas
extremidades, deve ser fixada duas (02) buchas denominadas
fixadores, fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010, revestidos em
poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo
processo de injecdo. Deve possuir ainda uma capa ergonémica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno PP) com
315 mm de comprimento 53 mm de largura e espessura média de 17
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mm, com funcdo de relaxamento dos bragos do usuario, sua dimensao
interna entre os bracos devem girar em torno de 570 mm. Os apoia
bracos devem ser fixados na estrutura, através de parafusos métricos
tipo Allen M12 x 70,0mm, protegidos contra corrosdao a base de
eletrodeposicdo a zinco (Zincado Preto). O conjunto recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparagdo
de superficie metdlica por (fosfatizacdo) a base de zinco e revestida
por (cromeacdo). Concha unificada desenvolvida para assento/encosto
com uma configuracdo geométrica desenhada com concordancias de
raios e curvas ergondmicas, que modelam de forma agradavel e
anatdmica aos diversos biodtipos de usuario. Conjunto deve ser
constituido por uma estrutura em concha dupla de compensado de
madeira de reflorestamento, fabricado a partir de laminas de eucalipto
e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de
maneira a se obter a configuracdo do produto. Na localizacdo dos
furos deve ser inseridas porcas de fixacdo com garras, fabricadas em
aco carbono e revestidas contra corrosdo a base de eletrodeposicdo a
zinco. As estruturas devem ser unidas através de grampos de fixacdo
com denominacdo de (Grampo PCW 80/14). Na parte externa da
estrutura, deve ser fixado (4) suportes denominados terminal para
fixacdo com inserto liso, fabricados em tubo industrial de aco carbono
ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforcado com fibra de
vidro (30% FV), pelo processo de injecdo, através de parafusos
flangeados 1/4x1 protegidos contra corrosdo a base de
eletrodeposicdo a zinco (Zincado preto) e porcas alojadas no
revestimento do material. J4 em sua parte interna deve ser fixada no
assento (08) fitas eldsticas e no encosto (11) fitas, entrelagadas com a
fungdo amortecedora da espuma do assento/encosto. Tanto Para o
assento/encosto deve ser utilizado uma almofada de espuma a base
de poliuretano (PU), ergonémica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de poliol/Isocianato, pelo processo de laminagdo. Para
a configuragdo do assento as dimensdes da espuma devem girar em
torno de 557 mm de comprimento 520 mm de largura e 40 mm de
espessura com seus cantos arredondados e densidade média de
30kg/m?, para o encosto a espuma deve ter dimensdes de 770 mm de
comprimento 520 mm de largura e 20 mm de espessura com Seus
cantos arredondados e almofada com densidade média de 22kg/m?3,
tanto almofada de assento e encosto podem ocorrer variagdes na
ordem de +/- 2kg/m3. O conjunto deve ser tapegado com alternativas
de revestimento definidos para a linha, onde inicialmente devem ser
cortados em formas de blanck’s, unidos pelo processo de costura e
fixado nas almofadas pelo processo de (tapecamento) por
grampeamento, as dimensdes da cadeira devem girar em torno de
570 mm de largura 640 mm de profundidade e altura total de 770
mm. Para fixacdo do conjunto na base, deve ser utilizados quatro (4)
parafusos métricos Tipo Allen M12x70, protegido a corrosdo a base de
eletrodeposicdo de zinco (Zincado Preto).
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Apresentar com a proposta:

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m?2.

Laudo ou declaracdo, comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagado
de autenticidade, que comprove habilitacdo e especializacdo em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.
Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo serd de extrema
relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes
fatores: conformidade com as especificacBes, caracteristicas técnicas
e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacdo acarretara desclassificacdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies
metdlicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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Longarina 2 lugares estofada com bragos
Dimensdes Gerais:

Largura total = 1780 mm;

Largura de cada encosto = 480 mm;
Profundidade total = 635 mm;

Altura total: 820mm

Altura assento/chdo: 420mm

Assento / Encosto / Estrutura

Em formato de concha, chapa de ago perfurada de espessura 1,9 mm
conformada anatomicamente através do sistema de calandragem por rolos,
as perfuragdes sao furos oblongos com medidas, 5 mm de largura e 20 mm
de comprimento, dispostos horizontalmente na chapa a cada 5 mm um do
outro, e verticalmente distantes a cada 10 mm um do outro. A concha é
fixada em dois tubos laterais oblongos 16 x 30 x 1,9 mm através de sistema
de solda MIG/MAG na parte inferior da concha.

Nos tubos oblongos deve ter dois furos roscados, produzidos através de
sistema de fluo-furagdo e rosca M8, a fim de fixar os apoia bracos.

Abaixo da concha deve ter dois ferros chatos com dimensdes de 1/4” x
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1.1/4”, com duas dobras e dois furos com rosca M8 cada, os mesmos devem
ser soldados através de sistema MIG/MAG dando sustentacdo a toda a
estrutura, a fim de fixar a concha na chapa que vai fixada na trave da
longarina através de um suporte “U”. Este “U” deve ser fabricado em chapa
de aco de espessura de 3,5 mm e com largura de 70 mm a fim de
proporcionar a resisténcia necessaria ao produto.

Assento estofado com painel de madeira compensada com laminas
prensadas a quente, medindo 340 x 370 mm, com espessura total de 5 mm,
espuma laminada de 20 mm e densidade D32. Cinco (5) porcas-garra para
fixacdo a concha através de parafusos M6.

Encosto estofado com painel de madeira compensada com laminas
prensadas a quente, medindo 310 x 370 mm, com espessura total de 5 mm,
espuma laminada de 20 mm e densidade D32. Cinco (5) porcas-garra para
fixacdo a concha através de parafusos M6.

Revestimento dos estofados em couro ecoldgico com base em PVC aplicado
sobre refor¢o de tecido com acabamento em poliuretano. Medidas: Largura
da concha 483 mm, profundidade do assento 448 mm e altura do encosto
423 mm.

Apoia bracos: Produzido através de injecdo de aluminio, revestido com
pintura eletrostatica em epoxi pd com pré-tratamento antiferruginoso
(fosfotizado), com pelicula de aproximadamente 50 a 80 microns com
propriedades de resiténcia a agentes quimicos. Fixacdo a concha através de
parafuso com sextavado interno M8.

Estrutura da longarina constituida por pés laterais em tubo metalico, com pés
com regulagem de altura e trave metdlica de suporte para 2 lugares:

Partes metalicas. Pés laterais fabricado com tubo eliptico curvado através de
processo de estampagem por prensa hidraulica, com as dimensdes 30 x 60
mm e espessura de 1,90 mm, e é soldado através do sistema MIG/MAG em
um tubo vertical oblongo com dimensdes 30 x 90 mm e espessura 1,90 mm.
Chapa metadlica com dimensdes de 20 x 82,5 x 4,65 mm para fixacdo da trave
no pé, através de 2 parafusos M10 x 18 mm.

Trave. Fabricada em tubo retangular 30 x 70 mm e espessura de 1,50 mm.

Partes poliméricas. Sapatas reguldveis, ponteiras de acabamento, coberturas
de solda (que deixam imperceptiveis as soldas entre os tubos), injetadas em
resina termoplastica de polipropileno (PP), que tem como caracteristica alta
resisténcia a fratura por flexdo ou fadiga, boa resisténcia ao impacto, boa
estabilidade térmica e alta resisténcia quimica e a solventes.

Acabamento da Estrutura - Pintura eletrostdtica epdxi micro
texturizada. Comprovacdo da resisténcia a corrosdo nos termos da
NBR 8094:1983 desempenho minimo de 1500 horas, NBR 8095:2015
desempenho minimo de 800 horas e NBR 8096:1983 desempenho
minimo de 500 horas. Comprovac¢do da espessura da camada de tinta
nos termos da NBR 10443/2008 minimo de 260 micras e da aderéncia
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da tinta nos termos da NBR 11003/2009 versdo corrigida 2010,
método A —corteem X de Y 0 e XO.

Apresentar qualificagdo técnica do produto:

Certificado da Norma Regulamentadora NR17;

Declaragdo da Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro;

Laudo conforme NBR 8094:1983 desempenho minimo de 1500 horas;
Laudo conforme NBR 8095:2015 desempenho minimo de 800 horas;
Laudo conforme NBR 8096:1983 desempenho minimo de 500 horas;
Laudo conforme NBR 10443/2008 minimo de 260 micras;

Laudo certificado NBR 11003/2009 versdo corrigida 2010.

Garantia 2 anos;

Todos os laudos comprovando as solicitacGes acima devem ser
efetuados em laboratdrios acreditados pelo INMETRO e os mesmos
devem acompanhar a proposta
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Longarina 3 lugares estofada com bracos
Dimensdes Gerais:

Largura total = 2350 mm;

Largura de cada encosto = 480 mm;
Profundidade total = 635 mm;

Altura total: 820mm

Altura assento/ch3o: 420mm

Assento / Encosto / Estrutura

Em formato de concha, chapa de ago perfurada de espessura 1,9 mm
conformada anatomicamente através do sistema de calandragem por
rolos, as perfuragBes sao furos oblongos com medidas, 5 mm de
largura e 20 mm de comprimento, dispostos horizontalmente na
chapa a cada 5 mm um do outro, e verticalmente distantes a cada 10
mm um do outro. A concha é fixada em dois tubos laterais oblongos
16 x 30 x 1,9 mm através de sistema de solda MIG/MAG na parte
inferior da concha.

Nos tubos oblongos deve ter dois furos roscados, produzidos através
de sistema de fluo-furacdo e rosca M8, a fim de fixar os apoia bracos.
Abaixo da concha deve ter dois ferros chatos com dimensdes de 1/4”
x 1.1/4”, com duas dobras e dois furos com rosca M8 cada, os
mesmos devem ser soldados através de sistema MIG/MAG dando
sustentacdo a toda a estrutura, a fim de fixar a concha na chapa que
vai fixada na trave da longarina através de um suporte “U”. Este “U”
deve ser fabricado em chapa de aco de espessura de 3,5 mm e com
largura de 70 mm a fim de proporcionar a resisténcia necessaria ao
produto.

Assento estofado com painel de madeira compensada com laminas




JUSTICA ELEITORAL
TRIBUNAL REGIONAL ELEITORAL DO AMAZONAS
SECAO DE GESTAO DE PATRIMONIO

prensadas a quente, medindo 340 x 370 mm, com espessura total de
5 mm, espuma laminada de 20 mm e densidade D32. Cinco (5) porcas-
garra para fixacdo a concha através de parafusos M6.

Encosto estofado com painel de madeira compensada com laminas
prensadas a quente, medindo 310 x 370 mm, com espessura total de
5 mm, espuma laminada de 20 mm e densidade D32. Cinco (5) porcas-
garra para fixacdo a concha através de parafusos M6.

Revestimento dos estofados em couro ecoldgico com base em PVC
aplicado sobre reforco de tecido com acabamento em poliuretano.
Medidas: Largura da concha 483 mm, profundidade do assento 448
mm e altura do encosto 423 mm.

Apoia bracos: Produzido através de injecdo de aluminio, revestido
com pintura eletrostdtica em epoxi pé com pré-tratamento
antiferruginoso (fosfotizado), com pelicula de aproximadamente 50 a
80 microns com propriedades de resiténcia a agentes quimicos.
Fixacdo a concha através de parafuso com sextavado interno M8.

Estrutura da longarina constituida por pés laterais em tubo metadlico,
com pés com regulagem de altura e trave metalica de suporte para 3
lugares:

Partes metadlicas. Pés laterais fabricado com tubo eliptico curvado
através de processo de estampagem por prensa hidraulica, com as
dimensdes 30 x 60 mm e espessura de 1,90 mm, e é soldado através
do sistema MIG/MAG em um tubo vertical oblongo com dimens&es 30
x 90 mm e espessura 1,90 mm. Chapa metdlica com dimensdes de 20
x 82,5 x 4,65 mm para fixacdo da trave no pé, através de 2 parafusos
M10x 18 mm.

Trave. Fabricada em tubo retangular 30 x 70 mm e espessura de 1,50
mm.

Partes poliméricas. Sapatas reguldveis, ponteiras de acabamento,
coberturas de solda (que deixam imperceptiveis as soldas entre os
tubos), injetadas em resina termoplastica de polipropileno (PP), que
tem como caracteristica alta resisténcia a fratura por flexdo ou fadiga,
boa resisténcia ao impacto, boa estabilidade térmica e alta resisténcia
guimica e a solventes.

Acabamento da Estrutura - Pintura eletrostdtica epdxi micro
texturizada. Comprovacgdo da resisténcia a corrosdao nos termos da
NBR 8094:1983 desempenho minimo de 1500 horas, NBR 8095:2015
desempenho minimo de 800 horas e NBR 8096:1983 desempenho
minimo de 500 horas. Comprovac¢do da espessura da camada de tinta
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nos termos da NBR 10443/2008 minimo de 260 micras e da aderéncia
da tinta nos termos da NBR 11003/2009 versdo corrigida 2010,
método A —corteem X de Y 0 e XO0.

Apresentar qualificagdo técnica do produto:

Certificado da Norma Regulamentadora NR17;

Declaracdo da Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro;

Laudo conforme NBR 8094:1983 desempenho minimo de 1500 horas;
Laudo conforme NBR 8095:2015 desempenho minimo de 800 horas;
Laudo conforme NBR 8096:1983 desempenho minimo de 500 horas;
Laudo conforme NBR 10443/2008 minimo de 260 micras;

Laudo certificado NBR 11003/2009 versdo corrigida 2010.

Garantia 2 anos;

Todos os laudos comprovando as solicitacGes acima devem ser
efetuados em laboratdrios acreditados pelo INMETRO e os mesmos
devem acompanhar a proposta
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POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL
EMBUTIDA: Estrutura: Em dois tubos de aco carbono, de secdo eliptica
ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados
em chapa de a¢o de espessura minima de 3,00 mm, com furacdo na
base horizontal. Todos os componentes fundidos por meio do
processo Metal Inert Gds. Tais componentes sdo tratados com banho
desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo epoxi-
po, aplicada por deposicdo eletrostatica com cura em estufa em
temperatura superior a 200 °C. Fechamento das estruturas metélicas
centrais e laterais por meio de painéis injetados em polipropileno
copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento se da
por meio de painel que segue de baixo do apoio de braco até a
estrutura préxima do piso. Assento e encosto: Auto rebativeis,
acionamento por mecanismo dotado de molas e buchas plasticas para
diminuicdo de ruidos. Nenhum elemento que ofereca risco do “efeito
tesoura” ou de cisalhamento que possa ocasionar situacdes de
aprisionamento de cabelo e membros dos usuarios deve estar exposto
entre o assente e encosto durante o movimento de rebatimento do
movel, de maneira que o sistema de rebatimento do assento e
encosto deve estar devidamente embutidos no interior das blindagens
de assento e encosto e/ou das estruturas centrais e laterais
(montantes). Estruturais em madeira compensada multilaminada de
formato anatémico, com espessura minima de 10,5 mm ou injetados
em polipropileno com nervuras de reforco e suportes de fixacdo ao
mecanismo, composto por componentes metalicos, unidos pelo
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sistema de solda MIG que sdo tratados com banho desengraxante e
decapagem e acabamento com pintura epdxi-pd. Acabamento em
blindagem termoplastica de polipropileno copolimero injetado em
alta pressdo texturizado, que perfaz o acabamento e protecdo
inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento.
Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e
encosto com espessura média de, no minimo, 35 mm. Revestimento
de assentos e encostos revestidos em tecido tipo crepe, em poliéster,
em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Braco e
prancheta: Apoia braco injetado em PU integrado a estrutura metalica
central e lateral dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio
de braco, no sentido transversal, para acomodar o conjunto de
prancheta dentro da lateral quando em ndo uso. Tampo da prancheta
em chapa de aco cortada a laser com pintura epdxi a po ou injetada
em resina ABS ou ainda injetado em aluminio com acabamento em
pintura eletrostatica a pd na cor preta, qualquer que seja a opc¢do
escolhida pelo licitante, esta ndo devera apresentar arestas cortantes
ou pontas perfurantes, de sorte que, quando a prancheta em uso, o
usudrio ainda consegue apoiar o seu antebraco no apoio superior em
poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta ou do apoia braco
referente. Aspectos dimensionais (em mm): Largura da superficie do
assento: minimo 470 mm; Profundidade da superficie do assento
minimo 450 mm; Extensdo vertical do encosto minimo 550 mm;
Largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 430 mm;
Medida entre eixos: entre 550 +10%; Altura da borda superior do
encosto em relacdo a superficie do piso quando fechado: minimo 900
mm; Profundidade total fechado: maximo 450 mm.

Apresentar qualificagao técnica do produto:

Certificagbes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental sob pena de desclassificacdo:

- Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos da ANBT NBR 15878:2011.

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 15878:2011. No
laudo deverd conter imagens do produto para 0 mesmo que possa ser
identificado.

- Certificacdo de Rotulagem Ecoldgica de Produto conforme
preconizacdes das Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004, em Sistema 5, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro.

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
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9178:2015 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade
da queima.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para Normas
de avaliagdo de toxidade de polimeros sob queima, alguma das
opc¢des a seguir: conforme NES 713:2013 OU ASTM E 662:2019.

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratodrio acreditado pelo Inmetro
demonstrando que o esgarcamento padrdo da costura do
revestimento do assento e do encosto ndo excede a 5 mm conforme
ABNT NBR 9925:2009 ou versao posterior.

Todos os laudos comprovando as solicitacGes acima devem ser
efetuados em laboratdrios acreditados pelo INMETRO e os mesmos
devem acompanhar a proposta
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POLTRONA PARA AUDITORIO P.O0. COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL
EMBUTIDA: Estrutura: Em dois tubos de aco carbono, de secdo eliptica
ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados
em chapa de aco de espessura minima de 3,00 mm, com furacdo na
base horizontal. Todos os componentes fundidos por meio do
processo Metal Inert Gas. Tais componentes sdo tratados com banho
desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo epdxi-
po, aplicada por deposicdo eletrostatica com cura em estufa em
temperatura superior a 200 °C. Fechamento das estruturas metalicas
centrais e laterais por meio de painéis injetados em polipropileno
copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento se da
por meio de painel que segue de baixo do apoio de braco até a
estrutura préoxima do piso. Assento e encosto: Auto rebativeis,
acionamento por mecanismo dotado de molas e buchas plasticas para
diminuicdo de ruidos. Nenhum elemento que ofereca risco do “efeito
tesoura” ou de cisalhamento que possa ocasionar situacGes de
aprisionamento de cabelo e membros dos usuarios deve estar exposto
entre o assente e encosto durante o movimento de rebatimento do
movel, de maneira que o sistema de rebatimento do assento e
encosto deve estar devidamente embutidos no interior das blindagens
de assento e encosto e/ou das estruturas centrais e laterais
(montantes). Estruturais em madeira compensada multilaminada de
formato anatémico, com espessura minima de 10,5 mm ou injetados
em polipropileno com nervuras de reforco e suportes de fixacdo ao
mecanismo, composto por componentes metalicos, unidos pelo
sistema de solda MIG que sdo tratados com banho desengraxante e
decapagem e acabamento com pintura epodxi-pd. Acabamento em
blindagem termopldstica de polipropileno copolimero que perfaz o
acabamento e protecédo inclusive das bordas, além de contra encosto
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e contra assento. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no
minimo, 35 mm. Revestimento de assentos e encostos revestidos em
tecido tipo crepe, em poliéster, em cor a definir de acordo com a
cartela do fabricante. Braco e prancheta: Apoia braco injetado em PU
integrado a estrutura metalica central e lateral dotado de mecanismo
de escamoteamento do apoio de braco, no sentido transversal, para
acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral quando em ndo
uso. Tampo da prancheta em chapa de aco cortada a laser com
pintura epdxi a pd ou injetada em resina ABS ou ainda injetado em
aluminio com acabamento em pintura eletrostatica a pd na cor preta,
qgualquer que seja a opgdo escolhida pelo licitante, esta ndo devera
apresentar arestas cortantes ou pontas perfurantes, de sorte que,
guando a prancheta em uso, o usuario ainda consegue apoiar o seu
antebraco no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da
prancheta ou do apoia braco referente. Aspectos dimensionais (em
mm): Largura da superficie do assento: minimo 750 mm;
Profundidade da superficie do assento minimo 450 mm; Extensdo
vertical do encosto minimo 550 mm; Largura do encosto na regido do
apoio lombar: minimo de 750 mm; Altura da borda superior do
encosto em relacdo a superficie do piso quando fechado: minimo 900
mm; Profundidade total fechado: maximo 450 mm.

Apresentar qualificagao técnica do produto:

Certificacbes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental sob pena de desclassificacao:

- Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos da ANBT NBR 15878:2011.

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 15878:2011. No
laudo deverd conter imagens do produto para o mesmo que possa ser
identificado.

- Certificacdo de Rotulagem Ecoldgica de Produto conforme
preconizacdes das Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004, em Sistema 5, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro.

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2015 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade
da queima.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para Normas
de avaliagdo de toxidade de polimeros sob queima, alguma das
opcdes a seguir: conforme NES 713:2013 OU ASTM E 662:2019.
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- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratodrio acreditado pelo Inmetro
demonstrando que o esgarcamento padrdo da costura do
revestimento do assento e do encosto ndo excede a 5 mm conforme
ABNT NBR 9925:2009 ou versdo posterior.

Todos os laudos comprovando as solicitacdes acima devem ser
efetuados em laboratdrios acreditados pelo INMETRO e os mesmos
devem acompanhar a proposta
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POLTRONA  PARA  AUDITORIO P.M.R. COM  PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL EMBUTIDA: Em dois tubos de aco carbono, de secio
eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm
apoiados em chapa de aco de espessura minima de 3,00 mm, com
furacdo na base horizontal. Todos os componentes fundidos por meio
do processo Metal Inert Gas. Tais componentes sdo tratados com
banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo
epoxi-po, aplicada por deposicdo eletrostatica com cura em estufa em
temperatura superior a 200 °C. Fechamento das estruturas metalicas
centrais e laterais por meio de painéis injetados em polipropileno
copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento se da
por meio de painel que segue de baixo do apoio de braco até a
estrutura proxima do piso, exceto na lateral PMR. Assento e encosto:
Auto rebativeis, acionamento por mecanismo dotado de molas e
buchas pldsticas para diminuicdo de ruidos. Nenhum elemento que
ofereca risco do “efeito tesoura” ou de cisalhamento que possa
ocasionar situacdes de aprisionamento de cabelo e membros dos
usuarios deve estar exposto entre o assente e encosto durante o
movimento de rebatimento do mével, de maneira que o sistema de
rebatimento do assento e encosto deve estar devidamente embutidos
no interior das blindagens de assento e encosto e/ou das estruturas
centrais e laterais (montantes). Estruturais em madeira compensada
multilaminada de formato anatémico, com espessura minima de 10,5
mm ou injetados em polipropileno com nervuras de reforco e
suportes de fixagdo ao mecanismo, composto por componentes
metdlicos, unidos pelo sistema de solda MIG que sdo tratados com
banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-
pd. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo texturizado, que perfaz o
acabamento e protecdo inclusive das bordas, além de contra encosto
e contra assento. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no
minimo, 35 mm. Revestimento de assentos e encostos revestidos em
tecido tipo crepe, em poliéster, em cor a definir de acordo com a
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cartela do fabricante. Brago e prancheta: Apoia brago injetado em PU
integrado a estrutura metdlica central e lateral dotado de mecanismo
de escamoteamento do apoio de braco, no sentido transversal, para
acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral quando em ndo
uso. Tampo da prancheta em chapa de aco cortada a laser com
pintura epoxi a pd ou injetada em resina ABS ou ainda injetado em
aluminio com acabamento em pintura eletrostatica a pé na cor preta,
qgualquer que seja a opcdo escolhida pelo licitante, esta ndo deverd
apresentar arestas cortantes ou pontas perfurantes, de sorte que,
guando a prancheta em uso, o usudrio ainda consegue apoiar o seu
antebraco no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da
prancheta ou do apoia braco referente. Bragco oposto na extremidade
da fileira com sistema de basculamento em 90 graus para facilitar
acesso de pessoa portadora de mobilidade reduzida (PMR) ao
assento. Aspectos dimensionais (em mm): Largura da superficie do
assento: minimo 470 mm; Profundidade da superficie do assento
minimo 450 mm; Extensdo vertical do encosto minimo 550 mm;
Largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 430 mm;
Medida entre eixos: entre 550 +10%; Altura da borda superior do
encosto em relacdo a superficie do piso quando fechado: minimo 900
mm; Profundidade total fechado: maximo 450 mm.
Apresentar qualificacdo técnica do produto:
Certificagbes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental sob pena de desclassificacdo:
- Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos da ANBT NBR 15878:2011.
- Certificacdo de Rotulagem Ecoldgica de Produto conforme
preconizagBes das Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004, em Sistema 5, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro.

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2015 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade
da queima.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para Normas
de avaliacdo de toxidade de polimeros sob queima, alguma das
opcdes a seguir: conforme NES 713:2013 OU ASTM E 662:2019.

- Relatdério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
demonstrando que o esgarcamento padrdao da costura do
revestimento do assento e do encosto ndo excede a 5 mm conforme
ABNT NBR 9925:2009 ou versdo posterior.

Todos os laudos comprovando as solicitacdes acima devem ser
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efetuados em laboratdrios acreditados pelo INMETRO e 0s mesmos
devem acompanhar a proposta
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Cadeira Fixa obeso

Assento em madeira compensada multilaminada, moldada
anatomicamente, com espessura de 18 mm, para melhor conforto e
aspecto visual, o assento possui duas espumas de poliuretano
laminadas, uma com espessura de 60 mm e outra com espessura de
15 mm, ambas com densidade de 55 kg/m3, com acabamento inferior
em TNT preto.

Medidas assentos: largura de 792 mm e profundidade de 530 mm;

Encosto em madeira compensada multilaminada, moldada
anatomicamente, com espessura de 18 mm, para melhor conforto e
aspecto visual, o encosto possui duas espumas de poliuretano
laminadas, uma com espessura de 55 mm e outra com espessura de
15 mm, ambas com densidade de 50 kg/m3.

Medidas encosto: largura de 761 mm e extensdo vertical 401 mm.

Capa protetora do encosto fabricada com o mesmo tecido do
revestimento, permitindo melhor higienizacdo.

Suporte unido entre assento e encosto feita por 02 chapas de aco
1020 estampadas em formato de L com espessura de 6,35 mm e
largura de 80 mm.

Pés laterais fabricados com tubo eliptico curvado através de um
processo de prensa, com as dimensdes 30 x 60 mm e espessura de
1,90 mm que sdo soldados através de um sistema MIG/MAG em um
tubo vertical oblongo com dimensdes 30 x 90 mm e espessura 1,90
mm, chapa 20 x 82,5 x 4,65 mm para fixacdo da trave no pé, através
de 2 parafusos M10 x 18 mm.

Trave de ligacdo entres os pés e o assento fabricado em tubo
retangular de aco 1020 com dimensdes de 30 x 70 mm e espessura de
1,50 mm.

Flange de fixacdo do assento fabricada em aco 1020 com espessura de
3,75 mm, e suporte em formato de U para unir a trave a flange
fabricada em aco 1020 com espessura de 3,75mm.

Sapatas regulaveis, ponteiras de acabamento, coberturas de solda
(que deixam imperceptiveis as soldas entre os tubos), injetadas em
resina termoplastica, polipropileno (PP) que tem como caracteristica
alta resisténcia a fratura por flexdo ou fadiga, boa resisténcia ao
impacto, boa estabilidade térmica e alta resisténcia quimica e a
solventes.
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Apoia bracos fixo com formato de trapézio e com a opcdo de
mecanismo de prancheta, com parte estrutural com alma de aco e
parte do apoio dos bracos injetada em poliuretano (PU) integral skin
com toque macio. Possui ferragens de fixacdo na cadeira com
distancia entre furos de 120 mm. Medidas: Comprimento de 345 mm,
altura de 285 mm e largura de 50 mm (tolerdncia de £ 5 %).

Revestimento em laminado sintético.

Acabamento da Estrutura - Pintura eletrostatica epdxi micro
texturizada. Comprovacdo da resisténcia a corrosdo nos termos da
NBR 8094:1983 desempenho minimo de 1500 horas, NBR 8095:2015
desempenho minimo de 800 horas e NBR 8096:1983 desempenho
minimo de 500 horas. Comprovacdo da espessura da camada de tinta
nos termos da NBR 10443/2008 minimo de 260 micras e da aderéncia
da tinta nos termos da NBR 11003/2009 versdo corrigida 2010,
método A — corte em X de Y O e XO.

Apresentar qualificacdo técnica do produto:

Certificado de regularidade do Ibama em nome do fabricante;
Certificado da Norma Regulamentadora NR17;

Declaracdo da Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro;

Laudo conforme NBR 8094:1983 desempenho minimo de 1500 horas;
Laudo conforme NBR 8095:2015 desempenho minimo de 800 horas;
Laudo conforme NBR 8096:1983 desempenho minimo de 500 horas;
Laudo conforme NBR 10443/2008 minimo de 260 micras;

Laudo certificado NBR 11003/2009 vers&o corrigida 2010.

Certificado da Norma NBR13962/2018;

Certificado da Norma NBR9050/2015;

Madeira: Certificado FSC em nome do fabricante,

Garantia 5 anos;

Todos os laudos comprovando as solicitaces acima devem ser
efetuados em laboratérios acreditados pelo INMETRO e os mesmos
devem acompanhar a proposta
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Soféd 02 Lugares

Dimensdes Gerais:

Largura total = 1540 mm;

Largura por assento = 590 mm;
Profundidade total = 870 mm;
Profundidade do assento = 560 mm;
Altura do assento =440 mm;

Altura do encosto = 730 mm;

Assento e encosto compostos por estrutura de madeira proveniente
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de reflorestamento (eucalipto), painéis de estofamento em
compensado e persintas eldsticas; almofadas do assento e encosto
fixos, com espuma laminada com espessura de 100 mm no assento e
densidade D 28, e 120 mm no encosto e densidade D 20, com camada
de manta "termobonding" de 30 mm de espessura entre a espuma e o
revestimento, proporcionando maior conforto. Forro de acabamento
inferior em TNT grampeado junto a armagao.

Estrutura metdlica em tubo de aco SAE 1010/1020 de @ 7/8" (22,22
mm) x 1,5 mm de espessura, com travessas laterais, inferiores e pés
unidos por solda no sistema TIG, a travessa traseira fixada com
parafuso m 6 e porca calota.

Sapatas injetadas em resina termopldstica, polipropileno (Pp), com @
7/8" (22,22 mm), que tem como caracteristicas, elevada resisténcia ao
impacto e a abrasdo, elevada resisténcia quimica, atdxico, fixados a
estrutura através de encaixe dispensando qualgquer elemento fixador.

Revestimento em laminado sintético.

Acabamento da estrutura cromada, que garante maior resisténcia a
corrosdo e a ferrugem, além de acabamento com muito mais brilho.

Apresentar qualificacdo técnica do produto:

Certificado de regularidade do Ibama em nome do fabricante;
Certificado da Norma Regulamentadora NR17;

Declaragdo da Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro;
Madeira: Certificado FSC em nome do fabricante,

Garantia 5 anos;
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486635

Soféd 03 Lugares

Dimensdes Gerais:

Largura total = 2130 mm;

Largura por assento = 590 mm;
Profundidade total = 870 mm;
Profundidade do assento = 560 mm;
Altura do assento = 440 mm;

Altura do encosto = 730 mm;

Assento e encosto compostos por estrutura de madeira proveniente
de reflorestamento (eucalipto), painéis de estofamento em
compensado e persintas eldsticas; almofadas do assento e encosto
fixos, com espuma laminada com espessura de 100 mm no assento e
densidade D 28, e 120 mm no encosto e densidade D 20, com camada
de manta "termobonding" de 30 mm de espessura entre a espuma e o
revestimento, proporcionando maior conforto. Forro de acabamento
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inferior em TNT grampeado junto a armagao.

Estrutura metdlica em tubo de aco SAE 1010/1020 de @ 7/8" (22,22
mm) x 1,5 mm de espessura, com travessas laterais, inferiores e pés
unidos por solda no sistema TIG, a travessa traseira fixada com
parafuso m 6 e porca calota.

Sapatas injetadas em resina termopldstica, polipropileno (Pp), com @
7/8" (22,22 mm), que tem como caracteristicas, elevada resisténcia ao
impacto e a abrasdo, elevada resisténcia quimica, atoxico, fixados a
estrutura através de encaixe dispensando qualquer elemento fixador.

Revestimento em laminado sintético.

Acabamento da estrutura cromada, que garante maior resisténcia a
corrosdo e a ferrugem, além de acabamento com muito mais brilho.

Apresentar qualificacdo técnica do produto:

Certificado de regularidade do Ibama em nome do fabricante;
Certificado da Norma Regulamentadora NR17;

Declaracdo da Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro;
Madeira: Certificado FSC em nome do fabricante,

Garantia 5 anos;

LOTE 02
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303941

MESA EM “L”, MEDINDO 1350X1350X600X600X740MM. (Variagdo
maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Composta por: 01 — Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Dotadas com 03 passa cabos diGdmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto e 02 canaleta horizontal de
fiacdo em chapa de ago, fosfatada através de 09 banhos de imersdo,
pintada em epdxi pelo sistema eletrostdtico e curada em estufa,
permitindo a passagem da fiagcdo em 02 dutos independentes para
elétrica e Idgica/ telefonia. Sustentacdo do tampo pelas extremidades
por 01 par de mdos francesas, em aluminio fundido com tratamento
desengraxante paikor, pintada em epdxi na cor (a definir) pelo sistema
eletrostdtico e curado em estufa, de formato arredondado, acoplada a
coluna estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca
prismdtica e as superficies, através de buchas metdlicas e parafusos
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M6 rosca métrica. 02 - Painel estrutural, suspenso do piso 365 mm,
constituido em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro..
Acoplado a coluna estrutural através de sistema Minifix. 03 - Coluna
estrutural em aluminio extrudado medindo @ 90x 740 mm, com
tratamento desengraxante paikor, pintado em epdxi na cor (a definir)
pelo sistema eletrostdtico e curado em estufa, didmetro de 90 mm,
divididas em Oito (8) canaletas verticais com angulacbes de 459
permitindo o acoplamento das superficies de trabalho e painéis
divisorios. Acabamento superior e inferior em poliestireno injetado de
alto impacto, didmetro de 95 mm. Sapata reguladora de nivel com
base em poliestireno injetado de alto impacto, diGdmetro de 80 mm e
parafuso M8 rosca métrica. 02 - Pé estabilizador, em aluminio fundido
de formato arredondado, com tratamento desengraxante paikor,
pintada em epdxi na cor (a definir) pelo sistema eletrostdtico curado
em estufa, acoplada a coluna estrutural através de parafuso
sextavado interno (allen) e porca quadrada (prisma) com rosca M6
métrica. Sapata reguladora de nivel em poliestireno injetado de alto
impacto, didmetro de 80 mm e parafuso M8 rosca métrica. O licitante
devera Apresentar junto com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou Médico
do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o
produto ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N2
423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido
pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o disposto na norma NBR
13966/2008; Comprovacdo de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em
nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do
Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e
pintura de superficies metdlica, garantindo o atendimento e
conformidade as respectivas normas da ABNT. Catdlogo técnico de
cada produto cotado, nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os
itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricagdo. Esta condi¢cdo
sera de extrema relevancia para a avaliagdo dos mesmos, assim como
os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes,
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caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretara desclassificacdo do
licitante. Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, assinada por pessoa devidamente acreditada e
com firma reconhecida, onde o periodo minimo de garantia seja de
05 anos.
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MESA EM “L”, MEDINDO 1500X1500X600X600X740MM. (Variagdo
maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Composta por: 01 — Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Dotadas com 03 passa cabos diGdmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto e 02 canaleta horizontal de
fiacdo em chapa de aco, fosfatada através de 09 banhos de imersdo,
pintada em epdxi pelo sistema eletrostdtico e curada em estufa,
permitindo a passagem da fiagdo em 02 dutos independentes para
elétrica e I6gica/ telefonia. Sustentacdo do tampo pelas extremidades
por 01 par de mdos francesas, em aluminio fundido com tratamento
desengraxante paikor, pintada em epdxi na cor (a definir) pelo sistema
eletrostdtico e curado em estufa, de formato arredondado, acoplada a
coluna estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca
prismdtica e as superficies, através de buchas metdlicas e parafusos
M6 rosca métrica. 02 - Painel estrutural, suspenso do piso 365 mm,
constituido em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro..
Acoplado & coluna estrutural através de sistema Minifix. 03 - Coluna
estrutural em aluminio extrudado medindo @ 90x 740 mm, com
tratamento desengraxante paikor, pintado em epoxi na cor (a definir)
pelo sistema eletrostdtico e curado em estufa, didmetro de 90 mm,
divididas em Oito (8) canaletas verticais com angulagdes de 459
permitindo o acoplamento das superficies de trabalho e painéis
divisdrios. Acabamento superior e inferior em poliestireno injetado de
alto impacto, didmetro de 95 mm. Sapata requladora de nivel com
base em poliestireno injetado de alto impacto, didmetro de 80 mm e
parafuso M8 rosca métrica. 02 - Pé estabilizador, em aluminio fundido
de formato arredondado, com tratamento desengraxante paikor,
pintada em epdxi na cor (a definir) pelo sistema eletrostdtico curado
em estufa, acoplada a coluna estrutural através de parafuso
sextavado interno (allen) e porca quadrada (prisma) com rosca M6
métrica. Sapata requladora de nivel em poliestireno injetado de alto
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impacto, didmetro de 80 mm e parafuso M8 rosca métrica. O licitante
devera Apresentar junto com a proposta comercial  Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou Médico
do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de «classe, e por
profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o
produto ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP
N2 423, de 7 de OQutubro de 2021); Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o disposto na norma NBR
13966/2008; Comprovacdo de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em
nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do
Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovdveis — IBAMA — para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacdo e
pintura de superficies metdlica, garantindo o atendimento e
conformidade as respectivas normas da ABNT. Catdlogo técnico de
cada produto cotado, nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os
itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo
serad de extrema relevancia para a avaliacdo dos mesmos, assim como
os seguintes fatores: conformidade com as especifica¢des,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard desclassificagdo do
licitante. Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, assinada por pessoa devidamente acreditada e
com firma reconhecida, onde o periodo minimo de garantia seja de
05 anos.
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MESA RETA, MEDINDO 900X600X740MM. (Variacdo maxima de 5% nas
medidas para Mais ou para Menos).

Composta por: 01 — Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Dotadas com 02 passa cabos diGdmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto e 01 canaleta horizontal de
fiacdo em chapa de aco, fosfatada através de 09 banhos de imersdo,
pintada em epoxi pelo sistema eletrostdtico e curada em estufa,
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permitindo a passagem da fiacdo em 02 dutos independentes para
elétrica e Idgica/ telefonia. Sustentacdo do tampo pelas extremidades
por 01 par de mdos francesas, em aluminio fundido com tratamento
desengraxante paikor, pintada em epdxi na cor (a definir) pelo sistema
eletrostdtico e curado em estufa, de formato arredondado, acoplada a
coluna estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca
prismdtica e as superficies, através de buchas metdlicas e parafusos
M6 rosca métrica. 01 - Painel estrutural, suspenso do piso 365 mm,
constituido em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro..
Acoplado & coluna estrutural através de sistema Minifix. 02 - Coluna
estrutural em aluminio extrudado medindo @ 90x 740 mm, com
tratamento desengraxante paikor, pintado em epdxi na cor (a definir)
pelo sistema eletrostdtico e curado em estufa, didmetro de 90 mm,
divididas em QOito (8) canaletas verticais com angula¢cdes de 459,
permitindo o acoplamento das superficies de trabalho e painéis
divisdrios. Acabamento superior e inferior em poliestireno injetado de
alto impacto, didmetro de 95 mm. Sapata reguladora de nivel com
base em poliestireno injetado de alto impacto, diGdmetro de 80 mm e
parafuso M8 rosca métrica. 02 - Pé estabilizador, em aluminio fundido
de formato arredondado, com tratamento desengraxante paikor,
pintada em epdxi na cor (a definir) pelo sistema eletrostdtico curado
em estufa, acoplada a coluna estrutural através de parafuso
sextavado interno (allen) e porca quadrada (prisma) com rosca M6
métrica. Sapata reguladora de nivel em poliestireno injetado de alto
impacto, didmetro de 80 mm e parafuso M8 rosca métrica. O licitante
deverd Apresentar junto com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou Médico
do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o
produto ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP
N2 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o disposto na norma NBR
13966/2008; Comprovacdo de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em
nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do
Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e
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pintura de superficies metdlica, garantindo o atendimento e
conformidade as respectivas normas da ABNT. Catdlogo técnico de
cada produto cotado, nos quais necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os
itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo
sera de extrema relevancia para a avaliacdo dos mesmos, assim como
os seguintes fatores: conformidade com as especificacGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretara desclassificacdo do
licitante. Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, assinada por pessoa devidamente acreditada e
com firma reconhecida, onde o periodo minimo de garantia seja de
05 anos.
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MESA RETA, MEDINDO 1200X600X740MM. (Variacdo maxima de 5%
nas medidas para Mais ou para Menos).

Composta por: 01 — Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Dotadas com 02 passa cabos diGmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto e 01 canaleta horizontal de
fiacdo em chapa de aco, fosfatada através de 09 banhos de imersdo,
pintada em epdxi pelo sistema eletrostdtico e curada em estufa,
permitindo a passagem da fiagcdo em 02 dutos independentes para
elétrica e I6gica/ telefonia. Sustentacdo do tampo pelas extremidades
por 01 par de mdos francesas, em aluminio fundido com tratamento
desengraxante paikor, pintada em epdxi na cor (a definir) pelo sistema
eletrostdtico e curado em estufa, de formato arredondado, acoplada a
coluna estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca
prismdtica e as superficies, através de buchas metdlicas e parafusos
M6 rosca métrica. 01 - Painel estrutural, suspenso do piso 365 mm,
constituido em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressado texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro..
Acoplado a coluna estrutural através de sistema Minifix. 02 - Coluna
estrutural em aluminio extrudado medindo @ 90x 740 mm, com
tratamento desengraxante paikor, pintado em epoxi na cor (a definir)
pelo sistema eletrostdtico e curado em estufa, didmetro de 90 mm,
divididas em QOito (8) canaletas verticais com angula¢cdes de 459,
permitindo o acoplamento das superficies de trabalho e painéis
divisdrios. Acabamento superior e inferior em poliestireno injetado de
alto impacto, didmetro de 95 mm. Sapata requladora de nivel com
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base em poliestireno injetado de alto impacto, diGmetro de 80 mm e
parafuso M8 rosca métrica. 02 - Pé estabilizador, em aluminio fundido
de formato arredondado, com tratamento desengraxante paikor,
pintada em epdxi na cor (a definir) pelo sistema eletrostdtico curado
em estufa, acoplada a coluna estrutural através de parafuso
sextavado interno (allen) e porca quadrada (prisma) com rosca M6
métrica. Sapata reguladora de nivel em poliestireno injetado de alto
impacto, didmetro de 80 mm e parafuso M8 rosca métrica. O licitante
deverd Apresentar junto com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou Médico
do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o
produto ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP
N2 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o disposto na norma NBR
13966/2008; Comprovacdo de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em
nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do
Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovdveis — IBAMA — para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacdo e
pintura de superficies metdlica, garantindo o atendimento e
conformidade as respectivas normas da ABNT. Catadlogo técnico de
cada produto cotado, nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os
itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricagdo. Esta condigcdo
serad de extrema relevancia para a avaliagdo dos mesmos, assim como
os seguintes fatores: conformidade com as especifica¢des,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard desclassificacdo do
licitante. Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, assinada por pessoa devidamente acreditada e
com firma reconhecida, onde o periodo minimo de garantia seja de
05 anos.
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MESA RETA, MEDINDO 1350X600X740MM. (Variagdo maxima de 5%
nas medidas para Mais ou para Menos).

Composta por: 01 — Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
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pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Dotadas com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto e 01 canaleta horizontal de
fiagGo em chapa de ago, fosfatada através de 09 banhos de imersdo,
pintada em epdxi pelo sistema eletrostdtico e curada em estufa,
permitindo a passagem da fiacGo em 02 dutos independentes para
elétrica e Idgica/ telefonia. Sustentacdo do tampo pelas extremidades
por 01 par de mdos francesas, em aluminio fundido com tratamento
desengraxante paikor, pintada em epdxi na cor (a definir) pelo sistema
eletrostdtico e curado em estufa, de formato arredondado, acoplada a
coluna estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca
prismdtica e as superficies, através de buchas metdlicas e parafusos
M6 rosca métrica. 01 - Painel estrutural, suspenso do piso 365 mm,
constituido em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro..
Acoplado a coluna estrutural através de sistema Minifix. 02 - Coluna
estrutural em aluminio extrudado medindo @ 90x 740 mm, com
tratamento desengraxante paikor, pintado em epdxi na cor (a definir)
pelo sistema eletrostdtico e curado em estufa, diGmetro de 90 mm,
divididas em QOito (8) canaletas verticais com angulacdes de 459,
permitindo o acoplamento das superficies de trabalho e painéis
divisdrios. Acabamento superior e inferior em poliestireno injetado de
alto impacto, didmetro de 95 mm. Sapata reguladora de nivel com
base em poliestireno injetado de alto impacto, diGmetro de 80 mm e
parafuso M8 rosca métrica. 02 - Pé estabilizador, em aluminio fundido
de formato arredondado, com tratamento desengraxante paikor,
pintada em epdxi na cor (a definir) pelo sistema eletrostdtico curado
em estufa, acoplada a coluna estrutural através de parafuso
sextavado interno (allen) e porca quadrada (prisma) com rosca M6
métrica. Sapata reguladora de nivel em poliestireno injetado de alto
impacto, didmetro de 80 mm e parafuso M8 rosca métrica. O licitante
deverd Apresentar junto com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou Médico
do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o
produto ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP
N2 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o disposto na norma NBR
13966/2008; Comprovac¢do de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em
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nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do
Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacao e
pintura de superficies metdlica, garantindo o atendimento e
conformidade as respectivas normas da ABNT. Catdlogo técnico de
cada produto cotado, nos quais necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os
itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo
serd de extrema relevancia para a avaliacdo dos mesmos, assim como
os seguintes fatores: conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard desclassificacdo do
licitante. Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, assinada por pessoa devidamente acreditada e
com firma reconhecida, onde o periodo minimo de garantia seja de
05 anos.

22

43

123455

ANEXO ATENDIMENTO, MEDINDO 1350X150X25MM. (Variagdo
maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo curvo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Sustentagdo do tampo
pelas extremidades por 01 par de mini mé&os francesas, em aluminio
fundido com tratamento desengraxante paikor, pintada em epdxi na
cor (a definir) pelo sistema eletrostdtico e curado em estufa, de
formato arredondado, acoplada a coluna estrutural através de
parafuso sextavado interno (allen) e porca prismdtica e as superficies,
através de buchas metdlicas e parafusos M6 rosca métrica. O licitante
deverd Apresentar junto com a proposta comercial
Comprovacdo de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do
fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e
dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacgdo e pintura de superficies
metdlica, garantindo o atendimento e conformidade as respectivas
normas da ABNT. Catalogo técnico de cada produto cotado, nos quais
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necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos
os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de
sua linha de fabricacdo. Esta condicdo serd de extrema relevancia para
a avaliacdo dos mesmos, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagcdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A nado
apresentacdo acarretarad desclassificacdo do licitante. Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o
periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

23

38

123455

ANEXO ATENDIMENTO, MEDINDO 1500X150X25MM. (Variacdo
maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo curvo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Sustentagdo do tampo
pelas extremidades por 01 par de mini mdos francesas, em aluminio
fundido com tratamento desengraxante paikor, pintada em epdxi na
cor (a definir) pelo sistema eletrostdtico e curado em estufa, de
formato arredondado, acoplada a coluna estrutural através de
parafuso sextavado interno (allen) e porca prismdtica e as superficies,
através de buchas metdlicas e parafusos M6 rosca métrica. O licitante
deverd Apresentar junto  com a proposta comercial ;
Comprovacdo de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do
fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e
dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies
metdlica, garantindo o atendimento e conformidade as respectivas
normas da ABNT. Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos
os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de
sua linha de fabricagdo. Esta condi¢do serd de extrema relevancia para
a avaliagdo dos mesmos, assim como o0s seguintes fatores:
conformidade com as especificacdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacdo acarretara desclassificacdo do licitante. Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o
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periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

24

21

123455

ANEXO PENINSULAR, MEDINDO 420X750X25MM. (Variagdo maxima de
5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo em formato peninsular constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Sustentacdo do tampo pelas extremidades por 01 par de
mini mdos francesas e 01 par de mdo francesas, em aluminio fundido
com tratamento desengraxante paikor, pintada em epoxi na cor (a
definir) pelo sistema eletrostdtico e curado em estufa, de formato
arredondado, acoplada a coluna estrutural através de parafuso
sextavado interno (allen) e porca prismdtica e as superficies, através
de buchas metdlicas e parafusos M6 rosca métrica. O licitante devera
Apresentar junto com a proposta comercial ; Comprovacdo de
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico
Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovdveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do
fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalica,
garantindo o atendimento e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos
os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de
sua linha de fabricagdo. Esta condigdo serad de extrema relevancia para
a avaliagdo dos mesmos, assim como o0s seguintes fatores:
conformidade com as especificacdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacdo acarretara desclassificacdo do licitante. Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o
periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

25

62

123455

PAINEIS DIVISORES. DIMENSOES: 1200 X 720 MM (LXH).

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).
Confeccionados em MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, parte
superior dotado de perfil em aluminio extrudado, pintado em epoxi
(cor a definir) pelo sistema eletrostatico e curado em estufa, com
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cantos arredondados e abertura (friso) para aplicacdo de acessorios.
Fixacdo as mesas através de cantoneiras em chapa de aco. Todas as
pecas devera receber tratamento de fostizacdo (fosfato de zinco) por
imersdo, a pintura sera no sistema de eletrotastico epdxi. O licitante
deverda Apresentar junto com a proposta comercial
Comprovacdo de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do
fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e
dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies
metdlica, garantindo o atendimento e conformidade as respectivas
normas da ABNT. Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos
os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de
sua linha de fabricacdo. Esta condicdo serd de extrema relevancia para
a avaliacgdo dos mesmos, assim como o0s seguintes fatores:
conformidade com as especificacdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacdo acarretara desclassificacdo do licitante. Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o
periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

26

71

123455

PAINEIS DIVISORES. DIMENSOES: 1350 X 720 MM (LXH).

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).
Confeccionados em MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, parte
superior dotado de perfil em aluminio extrudado, pintado em epdxi
(cor a definir) pelo sistema eletrostatico e curado em estufa, com
cantos arredondados e abertura (friso) para aplicacdo de acessorios.
Fixacdo as mesas através de cantoneiras em chapa de ago. Todas as
pecas deverd receber tratamento de fostizacdo (fosfato de zinco) por
imersdo, a pintura serd no sistema de eletrotdastico epdxi. O licitante
deverd Apresentar junto com a proposta comercial
Comprovacdo de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do
fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e
dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacgdo e pintura de superficies
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metadlica, garantindo o atendimento e conformidade as respectivas
normas da ABNT. Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos
os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de
sua linha de fabricacdo. Esta condicdo serd de extrema relevancia para
a avaliacdo dos mesmos, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A nado
apresentacdo acarretarad desclassificacdo do licitante. Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o
periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

27

33

123455

PAINEIS DIVISORES. DIMENSOES: 1500 X 720 MM (LXH).

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).
Confeccionados em MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, parte
superior dotado de perfil em aluminio extrudado, pintado em epoxi
(cor a definir) pelo sistema eletrostatico e curado em estufa, com
cantos arredondados e abertura (friso) para aplicacdo de acessérios.
Fixacdo as mesas através de cantoneiras em chapa de aco. Todas as
pecas devera receber tratamento de fostizacdo (fosfato de zinco) por
imersdo, a pintura serd no sistema de eletrotastico epdxi. O licitante
deverd Apresentar junto  com a proposta comercial ;
Comprovacdo de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do
fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e
dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalica, garantindo o atendimento e conformidade as respectivas
normas da ABNT. Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos
os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de
sua linha de fabricacdo. Esta condi¢do serd de extrema relevancia para
a avaliagdo dos mesmos, assim como o0s seguintes fatores:
conformidade com as especificacdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacdo acarretara desclassificacdo do licitante. Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o
periodo minimo de garantia seja de 05 anos.
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486434

BALCAO DE ATENDIMENTO CURVO.

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).
composto por: Constituido por: 03 Tampos sendo 02 (dois) med.
(1500x600)mm e outro med. (750x600)mm, todos com formato
curvo, confeccionados em aglomerado com 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
de baixa pressdo; bordas em fita de poliestireno ou abs macico sendo
na parte frontal (usuario) arredondada a 120° e nas partes posteriores
e laterais em borda reta com no minimo 1,0mm de espessura,
respeitando a tonalidade de cor do laminado melaminico. Tampos
ergondmicos com dois orificios para saida de fiacdo com corpo de
50mm didmetro produzido em plastico rigido e tampa produzida em
pldsticos flexiveis com abertura para evitar pressionar os fios. Calha de
fiacdo dotada de divisdo interna para separacdo dos cabos elétricos
dos de légica e telefonia. 03 ConexBes Balcdo sendo 02 (duas) med.
1500x300mm e outra medindo 750x300mm todas em formato curvo.
Confeccionados em M.D.F. (Médium Density Fibber) com 25mm de
espessura, pintado em ambas as faces com tinta PU-LBR/30 ou similar
com acabamento GOFFRATO ou similar, resistente a riscos e produtos
de limpezas, com textura uniforme de aspecto final fosco na cor
argila; bordas frontais arredondadas a 180 graus e bordas laterais
retas, todas as bordas com o mesmo acabamento das faces.
Sustentados através de mini maos francesas acopladas as colunas. 03
Painéis Estruturais para Balcdo sendo (dois) med. (1500x1080)mm e
outro med. (750x1080)mm, cada. Confeccionados em aco com
formato curvo. Instalados a partir do piso até a altura da conexdo
balcdo e fixados as colunas através de parafusos. Estruturada em 04
(quatro) colunas com altura de 1080mm confeccionadas em aluminio
extrudado, de formato circular com diametro entre 90 e 100mm, com
acabamento superior e inferior em poliestireno injetado e dotadas de
sapatas reguladoras de nivel; 04 (quatro) pés estabilizadores; 04
(quatro) mini pés estabilizadores; 02 (duas) maos francesas duplas e
02 (duas) maos francesas simples e 8 (oito) mini maos francesas
confeccionados em aluminio fundido, de formato arqueado e fixados
as colunas através de parafusos e porcas tipo prisma. Todos os
componentes metdlicos, quando ndo especificados, deverdo ser em
aluminio fundido; passar por tratamento de fosfatizacdo por imersao,
permitindo que as partes internas dos tubos, travessas e demais
componentes também recebam o tratamento, aumentando a
capacidade de ancoragem da tinta; e receber pintura epoxi po
eletrostatica com polimerizacdo em estufa na cor aluminio. Variacéo
mdxima de 5% nas dimensdes. O licitante deverd Apresentar junto
com a proposta comercial ; Comprovacdo de madeira utilizada
(FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue.
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis —
IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos
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Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metdlica, garantindo o
atendimento e conformidade as respectivas normas da ABNT.
Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,
comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificacles, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante. Declaracdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o periodo
minimo de garantia seja de 05 anos.
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483356

MESA DE REUNIAO REDONDA, MEDINDO 1000X740MM. (Variacdo
maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Composta por: 01 —Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Sustentacdo do tampo pelas extremidades por 02 pares de
mdos francesas, em aluminio fundido com tratamento desengraxante
paikor, pintada em epoxi na cor (a definir) pelo sistema eletrostdtico e
curado em estufa, de formato arredondado, acoplada & coluna
estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca
prismdtica e as superficies, através de buchas metdlicas e parafusos
M6 rosca métrica. 01 - Coluna estrutural em aluminio extrudado
medindo @ 90x 740 mm, com tratamento desengraxante paikor,
pintado em epoxi na cor (a definir) pelo sistema eletrostdtico e curado
em estufa, didmetro de 90 mm, divididas em Oito (8) canaletas
verticais com angulagées de 459 permitindo o acoplamento das
superficies de trabalho e painéis divisorios. Acabamento superior e
inferior em poliestireno injetado de alto impacto, diGmetro de 95 mm.
Sapata reguladora de nivel com base em poliestireno injetado de alto
impacto, didmetro de 80 mm e parafuso M8 rosca métrica. 04 - Pé
estabilizador, em aluminio fundido de formato arredondado, com
tratamento desengraxante paikor, pintada em epdxi na cor (a definir)
pelo sistema eletrostdtico curado em estufa, acoplada a coluna
estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca
quadrada (prisma) com rosca M6 métrica. Sapata reguladora de nivel
em poliestireno injetado de alto impacto, diGmetro de 80 mm e




JUSTICA ELEITORAL

TRIBUNAL REGIONAL ELEITORAL DO AMAZONAS
SECAO DE GESTAO DE PATRIMONIO

parafuso M8 rosca métrica. O licitante devera Apresentar junto com
a proposta comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro de
Seguranca do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associacdo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado estd em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia,
(Portaria/MTP N2 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o mobilidrio atende o disposto na
norma NBR 13966/2008; Comprovacdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue.
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovdveis —
IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos
Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metalica, garantindo o
atendimento e conformidade as respectivas normas da ABNT.
Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,
comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificagBes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagdo acarretara
desclassificacdo do licitante. Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o periodo
minimo de garantia seja de 05 anos.
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479092

MESA DE REUNIAO OVAL, MEDINDO 2500X1000X740MM.
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).
Composta por: 01 —Tampo retangular constituido em MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Sustentacdo do tampo pelas extremidades por 02 pares de
mdos francesas, em aluminio fundido com tratamento desengraxante
paikor, pintada em epoxi na cor (a definir) pelo sistema eletrostdtico e
curado em estufa, de formato arredondado, acoplada & coluna
estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca
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prismdtica e as superficies, através de buchas metdlicas e parafusos
M6 rosca métrica. 02— Conexdo dupla medindo 1000x500 mm, Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Sustentadas através de
maos francesas simples e/ou duplas acopladas as colunas. 01 - Painel
estrutural, suspenso do piso 365 mm, constituido em madeira MDP de
18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, em todo seu perimetro.. Acoplado a coluna estrutural através de
sistema Minifix. 02 - Coluna estrutural em aluminio extrudado
medindo @ 90x 740 mm, com tratamento desengraxante paikor,
pintado em epdxi na cor (a definir) pelo sistema eletrostdtico e curado
em estufa, didmetro de 90 mm, divididas em Oito (8) canaletas
verticais com angulagcées de 459 permitindo o acoplamento das
superficies de trabalho e painéis divisorios. Acabamento superior e
inferior em poliestireno injetado de alto impacto, diGmetro de 95 mm.
Sapata reguladora de nivel com base em poliestireno injetado de alto
impacto, didmetro de 80 mm e parafuso M8 rosca métrica. 04 - Pé
estabilizador, em aluminio fundido de formato arredondado, com
tratamento desengraxante paikor, pintada em epdxi na cor (a definir)
pelo sistema eletrostdtico curado em estufa, acoplada a coluna
estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca
quadrada (prisma) com rosca M6 métrica. Sapata reguladora de nivel
em poliestireno injetado de alto impacto, diGmetro de 80 mm e
parafuso M8 rosca métrica. O licitante devera Apresentar junto com
a proposta comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro de
Seguranca do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associacdo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado estd em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia,
(Portaria/MTP N2 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o mobilidrio atende o disposto na
norma NBR 13966/2008; Comprovacdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue.
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis —
IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos
Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
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Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metdlica, garantindo o
atendimento e conformidade as respectivas normas da ABNT.
Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,
comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificacbes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante. Declaracdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o periodo
minimo de garantia seja de 05 anos.
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255636

GAVETEIRO VOLANTE COM 3 GAVETAS. DIMENSOES: 300 X 470 X 580
(LXPXH).

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).
Tampo: constituido em MDF/MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo
seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC
de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em
todo seu perimetro. Corpo: constituido em MDF/MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 2mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas
confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo, com
deslizamento suave sobre corredicas em aco, roldanas em nylon e
eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDF/MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma cobncava com aproximadamente 130 mm de
comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC colada a
guente pelo sistema holt-melt. Fechadura com fechamento
simultaneo das gavetas, com 02 chaves dobraveis. Com 04 rodizios. O
licitante deverd apresentar junto com a proposta comercial
Laudo técnico emitido por Engenheiro de Segurancga do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e
devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o
produto ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP
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N2 423, de 7 de OQutubro de 2021); Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o disposto na norma NBR
13961/2010; Comprovacdo de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em
nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do
Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacao e
pintura de superficies metdlica, garantindo o atendimento e
conformidade as respectivas normas da ABNT. Catdlogo técnico de
cada produto cotado, nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os
itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo
serd de extrema relevancia para a avaliacdo dos mesmos, assim como
os seguintes fatores: conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard desclassificacdo do
licitante. Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, assinada por pessoa devidamente acreditada e
com firma reconhecida, onde o periodo minimo de garantia seja de
05 anos.
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481252

ARMARIO BAIXO. DIMENSOES: 800 X 470 X 740 MM (LXPXH).

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).
Tampo: constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Corpo e portas:
constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com
bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Portas altas de giro com abertura de 110°. Fechadura com
travamento superior Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma cbéncava com aproximadamente 130 mm de comprimento.
Internamente com 01 prateleira regulavel, constituido em MDP Preto
de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Base: Rodapé
em tubo de aco secdo retangular de 60x30mm com espessura de
1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epdxi pelo sistema eletrostdtico curado em estufa com sapatas
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reguladoras de nivel parafuso M8, rosca métrica e sapatas tipo roseta
em nylon injetado. O licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro de
Seguranca do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associacdo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado estd em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia,
(Portaria/MTP N2 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o mobilidrio atende o disposto na
norma NBR 13961/2010; Comprovacdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue.
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis —
IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos
Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metalica, garantindo o
atendimento e conformidade as respectivas normas da ABNT.
Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,
comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificagBes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante. Declaracdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o periodo
minimo de garantia seja de 05 anos.
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458061

ARMARIO ALTO. DIMENSQOES: 800 X 470 X 1600 MM (LXPXH).

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).
Tampo: constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Corpo e portas:
constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com
bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Portas altas de giro com abertura de 110°. Fechadura com
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travamento superior Puxadores do tipo Zamak niguelado redondo
com forma cbncava com aproximadamente 130 mm de comprimento.
Internamente com 03 prateleira regulavel, constituido em MDP Preto
de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Base: Rodapé
em tubo de aco secdo retangular de 60x30mm com espessura de
1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi pelo sistema eletrostatico curado em estufa com sapatas
reguladoras de nivel parafuso M8, rosca métrica e sapatas tipo roseta
em nylon injetado. O licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro de
Seguranca do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associacdo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado estd em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia,
(Portaria/MTP N2 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o mobilidrio atende o disposto na
norma NBR 13961/2010; Comprovacdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue.
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis —
IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos
Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metadlica, garantindo o
atendimento e conformidade as respectivas normas da ABNT.
Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,
comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagao
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificacBes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante. Declaracdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o periodo
minimo de garantia seja de 05 anos.
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458662

ARMARIO EXTRA ALTO. DIMENSOES: 600 X 600 X 1800 MM (LXPXH).
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).
Tampo: constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
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borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Corpo e portas:
constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com
bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Portas altas de giro com abertura de 110°. Fechadura com
travamento superior Puxadores do tipo Zamak niguelado redondo
com forma cbncava com aproximadamente 130 mm de comprimento.
Internamente com 03 prateleira reguldvel e 01 fixa, constituido em
MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de
1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Base:
Rodapé em tubo de aco secdo retangular de 60x30mm com espessura
de 1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi pelo sistema eletrostdtico curado em estufa com sapatas
reguladoras de nivel parafuso M8, rosca métrica e sapatas tipo roseta
em nylon injetado. O licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial  Laudo técnico emitido por Engenheiro de
Seguranca do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associacdo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado estd em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia,
(Portaria/MTP N2 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o mobilidrio atende o disposto na
norma NBR 13961/2010; Comprovacdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue.
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis —
IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos
Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metalica, garantindo o
atendimento e conformidade as respectivas normas da ABNT.
Catélogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,
comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificacGes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
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ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretara
desclassificagdo do licitante. Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o periodo
minimo de garantia seja de 05 anos.
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319491

ARMARIO PARA COPA. DIMENSOES: 800 X 470 X 1640 MM (LXPXH).
(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para Menos).
Tampo: constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Corpo e portas:
constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com
bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Portas (02 superiores, de giro com abertura de 110°.
Fechadura com travamento superior Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma cbncava com aproximadamente 130
mm de comprimento. Com 01 prateleira reguldavel (no armario
inferior), constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressado texturizado em ambas as faces,
com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Vao lateral para acondicionar frigobar com até 120
litros e na parte mediana para micro-ondas. Base: Rodapé em tubo de
aco secdo retangular de 60x30mm com espessura de 1,5mm,
fosfatizado através de 09 banhos de imersdo, pintado em epodxi pelo
sistema eletrostatico curado em estufa com sapatas reguladoras de
nivel parafuso M8, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado. O licitante deverd apresentar junto com a proposta
comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro de Seguranca do
Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério do
Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de
classe, e por profissional/entidade com especialidade em ergonomia,
certificado pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO),
atestando que o produto ofertado estd em conformidade com a
Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia,
(Portaria/MTP N2 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o mobilidrio atende o disposto na
norma NBR 13961/2010; Comprovacdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue.
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis —
IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos
Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
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Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metdlica, garantindo o
atendimento e conformidade as respectivas normas da ABNT.
Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,
comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacao
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificacles, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretara
desclassificacdo do licitante. Declaracdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o periodo
minimo de garantia seja de 05 anos.
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600713

MESA PARA MANUTENCAO DE URNA. DIMENSOES 1800X900X900MM
(LXPXH)

A mesa é constituida de um tampo em  MDP
(MediumDensityParticleboard) todo revestido com fita de borda em
ABS (Acrilonitrilo-Butadieno-Estireno) 2mm de espessura fixada a
borda da superficie por meio de adesivo hot melt. O tampo tera
faceando a parte superior, 2 (duas) réguas de tomadas contendo 5
(cinco) tomadas de 20 amperes em cada uma, essas réguas sao
compostas por um espelho em chapa de aco SAE 1010/1020 de bitola
n216 (1,52mm) no formato Retangular medindo 316mm x 50mm x
1,52mm (CXLXA) contendo cinco furos quadrados equidistantes para a
fixacdo das tomadas. Fixado a esse espelho por meio de solda, tem o
corpo da régua também em chapa de ago SAE 1010/1020 porem com
bitola n218 (1,21mm) dobrada em formato “C” 296mm x 40mm x
13mm  (CXLXA) contendo duas orelhas dobradas em suas
extremidades com repuxo M6. Acompanhando cada espelho, sdo
usadas duas contra chapas dobradas em forma de “U” com abas
laterais medindo aproximadamente 68 mm x 21mm x 10 mm (CXLXA)
em aco SAE 1010/1020 bitola n218 (1,21mm) possuindo um furo
central servindo de elemento de fixacdo do tipo sanduiche das réguas
de tomadas ao tampo da mesa. Todas as tomadas deverdo ser ligadas
em paralelo e conectadas a um cabo de “3 x 2,50mm 0,6/1KV
C5PUC/A+ST1 NBR7288” com 3 (trés) metros de comprimento e com
uma tomada macho de 3 pinos 20 amperes conectado a ponta do
cabo. Na outra extremidade, ligado nas tomadas, deverda ser
conectado outro cabo com 1Im (um metro) de comprimento e um
conector fémea de 3 pontos 20 amperes. Todos os componentes que
serdo fixados ao tampo deverdo ser por meio de bucha zamac e
parafuso rosca M6. Os pés da mesa, sdo duas unidades idénticas
compostos por uma coluna em chapa de ago SAE 1010/1020 de bitola
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n214 (1,90mm) dobrado em formato tipo “C” nas dimensdes de
108mm x 48mm x 686mm (CXLXA) possuindo em suas extremidades
superior e inferior, uma chapa de (1,90mm) soldada internamente as
paredes da coluna que tem a dupla funcdo de fechamento e reforco.
Possuindo ainda na chapa inferior um furo de 60mm x 25mm para a
subida de fiacdo, também deve haver um furo de 60mm x 30mm na
parte superior do lado interno do pé, devera ser fixado uma chapa de
253mm x 130mm x 1.9mm do lado interno da coluna, tem por
finalidade melhorar os ponto de fixacdo das longarinas na coluna.
Ainda na base da coluna é soldado dois pés em formato de “U”
invertido confeccionados em chapa n214 (1,90mm)de bitola em aco
SAE 1010/1020 medindo cada um 300mm x 32mm x 65mm (CXLXA)
tendo internamente um perfil em “U” também em chapa n214
(1,90mm) medindo 250mm x27mm x25mm (CXLXA) soldado no
interior das paredes laterais do pé tendo por objetivo minimizar as
tor¢des resultantes dos esforco aplicados sobre o pé. Na extremidade
mais externa do pé é fixada por meio de solda, uma chapa de aco SAE
1010/1020 de bitola n214 (1,90mm) dobrada em “L” que serve tanto
para dar acabamento (ponteira do pé) como também suporte para a
fixacdo dos rodizios. Tampa sacdavel, localizada na parte externa do pé,
¢ uma peca em forma de “U” em chapa de aco SAE 1010/1020 com
bitola n220 (0,91 mm) medindo 634mm x 124mm x 25mm possui
recortados nas extremidades de suas abas laterais, quatro ganchos
para a fixacdo da peca na coluna . Os rodizios sdo em numero de 4
(quatro), 1(um) para cada lado do pé, deverdo ser giratérios
industriais e com freio, capacidade de carga minima de 100kg por
rodizio. Como elemento de unido entre os pés sdo utilizadas 3 (trés)
longarinas distintas em tubo de se¢do retangular 70mm x 30mm com
parede de 1,21mm ambas com comprimento de 1520mm e tendo em
cada um de suas extremidades, uma chapacom dois repuxos M6
medindo 67,4mm x 27 ,4mm x 1,9mm em aco SAE 1010/1020 de
bitola n214 (1,90mm) soldada internamente. A longarina central que
fica fixada no centro da coluna e com distancia de 588mm do chdo até
sua face inferior, é das trés a mais simples devendo ter apenas dois
gancho feito em chapa de aco SAE 1010/1020 de bitola n°14
(1,90mm) em formato de “J” medindo 68mm x 30mm x 30mm fixada
por meio de solda ou parafuso a 100mm da extremidade de ambos
os lados do tubo. Tem por finalidade pendurar o cabo enrolado
guando ndo estiver em uso. A travessa articulada é um elemento
criado da juncdo das outras duas longarinas, serve de suporte para a
fixacdo do mecanismo de articulagcdo e também para a trava do tampo
na posicdo horizontal. Esse travamento é realizado em uma das
longarina que recebe 2 (duas) alcas medindo 80mm x 45mm x 10mm
em aco trefilado SAE 1010/1020 de @10mm alojados cada um em
dois furos passantes na lateral da longarina. A fixacdo por solda dessas
alcas, é feita ao lado oposto ao lado que sdo encaixados, de modo a
ficar apenas com 15 mm dos 45mm da altura total. Essas longarinas
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sdo unidas por 2 (duas) pecas em chapa de aco SAE 1010/1020 de
bitola n214 (1,90mm) dobradas em formato “U” medindo 200mm x
72mm x 55mm e soldadas a 20mm da face de cada uma das
longarinas, sdo essas pecas que recebem o mecanismo de articulacdo,
soldadas nas longarinas de modo que um de seus lados ultrapassa em
73mm a face de uma das longarinas, possui nesta mesma
extremidade um furo passante com didmetro de 19,5mm o qual é
fixado por meio de solda a esse orificio um tubo com didmetro de 3/4"
(19,05mm) parede com espessura de 1,9mm o qual sdo encaixadas
sobre pressdo nas paredes internas do tubo, duas buchas usinadas em
nylon @25mm x 25mm com aba de 4mm. A buchas de nylon tem
como finalidade eliminar o atrito entre as partes metdlicas facilitando
a articulacdo e dando suavidade ao movimento do tampo. O eixo é
em nUmero de 2(dois) feito em aco trefilado SAE 1010/1020 com
@10mm x 81mm possui em cada uma de suas extremidade um furo
com rosca M6 x 20mm por onde é feita a fixacdo da travessa
articulada no suporte do tampo. O suporte de tampo sdo duas
unidades idénticas confeccionada em chapa de aco SAE 1010/1020 de
bitola n214 (1,90mm) dobrada em formato tipo “U” medindo 670mm
x 85mm x 50mm,tem por funcdo fazer a fixacdo do tampo a estrutura
por meio de parafuso M6, executa também a importante funcdo de
articular o tampo sobre a estrutura da mesa através do furo destinado
a fixacdo do eixo. A calha peca Unica fixada no tampo por meio de
parafuso M6, tem a funcdo de esconder e proteger a instalacdo
elétrica da mesa, feita com chapa dobrada em formato “U” com abas
laterais em aco SAE 1010/1020 de bitola n216 (1,52mm) medindo
1308mm x 130mm x 35mm. O mecanismo de trava da mesa, é um
conjunto de pegas que tem por finalidade fazer o travamento e o
destravamento do tampo na posicdo de trabalho (sentido horizontal)
de forma firme e segura, composto por duas guias idénticas
confeccionadas em ago SAE 1010/1020 de bitola n218 (1,21mm) com
onde é fixado o mecanismo auto travante, que auxiliado por cabo de
aco e mola espiral, fazem o engate e desengate do mecanismo auto
travante nas algas fixadas nas longarinas do pé. Para o acionamento
do mecanismo de trava, é usado um tubo 15mm x 15mm parede de
1,2mm com comprimento de 710mm fixado nas extremidades das
guias, que quando acionados fazem o destravamento
simultaneamente do mecanismo das travas. Todas as partes metalicas
deverdo ser pintadas na cor aluminio por processo eletrostatico a po
com tinta hibrida Epoxi/Poliéster (pd), proporcionando uma cobertura
uniforme total. Apds a pintura, o material deverad ser curado em
estufa continua a temperatura de 220° C durante um periodo de no
minimo 25 minutos. Com a finalidade de proteger o material contra a
corrosdo e prepara-lo para a pintura as pecas metalicas deverdo ser
submetidas, a pelo menos, as seguintes fases do processo de
fosfatizacdo: desengraxamento; enxague; fosfatizacdo; passivacdo; e
secagem (em estufa). O licitante deverd Apresentar junto com a
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proposta  comercial ; Comprovagdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue.
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis —
IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos
Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagdo e pintura de superficies metalica, garantindo o
atendimento e conformidade as respectivas normas da ABNT.
Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,
comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificacGes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante. Declaracdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o periodo
minimo de garantia seja de 05 anos.
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236916

MESA RETANGULAR. DIMENSOES: 1800 X 900 X 740 MM (LXPXH).

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Mesa executiva em linear composta por mesa principal medindo
1800x900x740mm. Mesa principal retangular com tampo em MDP 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. 01 — Painel
frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. 01 calha horizontal para passagem de fiagao sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefonico, em chapa de aco #20 de espessura, fixada ao painel
através de parafusos especiais para madeira e caixa de tomadas
eletrificavel. Estruturada através de 02 montante medindo
900x715mm em MDP 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda
com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Acabamento MDP carvalho hanover (ou similar),
pintura metalica cor bege. O licitante devera Apresentar junto com a
proposta comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro de
Seguranca do Trabalho ou Meédico do Trabalho, habilitado pelo




JUSTICA ELEITORAL
TRIBUNAL REGIONAL ELEITORAL DO AMAZONAS
SECAO DE GESTAO DE PATRIMONIO

Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associacdo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado esta em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia,
(Portaria/MTP N2 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada
pelo inmetro, comprovando que o mobilidrio atende o disposto na
norma NBR 13966/2008;

Comprovagdo de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do
fabricante do material a ser

entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal
do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais
Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente

Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do
fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metdlica,
garantindo o atendimento e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para
todos os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo serd de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos, assim como os seguintes
fatores: conformidade com as especificagGes, caracteristicas técnicas
e certificados de conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A
nado apresentac¢do acarretard desclassificacdo do licitante. Declaragao
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada e com firma reconhecida, onde o
periodo minimo de garantia seja de 05 anos.
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ANEXO Il
Minuta da Ata de Registro de Pregos
ATA DE REGISTRO DE PREGCOS N.¢ /2022
Aos _ dias do més de ___ do ano de dois mil e vinte, a UNIAO, por intermédio do
TRIBUNAL REGIONAL ELEITORAL DO AMAZONAS, inscrito no CNPJ/MF sob o n.2
05.959.999/0001-18, sediado na Avenida André Araujo, s/n?, Aleixo, Manaus-AM, doravante
designado CONTRATANTE, neste ato representado por seu Diretor-Geral, , ho uso da
atribuicdo que lhe foi atribuida regimentalmente, resolve REGISTRAR OS PRECOS dos materiais
permanentes licitados mediante o Pregdo SRP n? /2022, sob o regime de aquisicdo pelo
sistema de registro de precos, a fim de atender as necessidades deste Tribunal, nos termos das
Leis n? 8.666/93, 10.520/02 e do Decreto 7.892/2013, e suas alteracdes, em conformidade com

as clausulas e condicBes que se seguem.

CLAUSULA PRIMEIRA: ITENS E FORNECEDORES REGISTRADOS

1.1- A partir desta data, ficam registrados neste Tribunal os precos dos fornecedores abaixo

indicados, objetivando o compromisso de fornecimento dos bens constantes do quadro abaixo,

nas condicBes estabelecidas no ato convocatério.

Lote de
Item Descricdo Qtde. Estimada Valor Unitario
Aquisi¢ao

Empresa vencedora:
CNPJ:

Endereco:
Telefone/fax:

Email:
Representante:

CPF:
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1.2 - A existéncia de precos registrados ndo obriga este Tribunal a contratar, sendo facultada a
realizacdo de licitacdo especifica para a aquisicdo pretendida, assegurado ao beneficiario do
registro a preferéncia de fornecimento em igualdade de condig¢des, conforme disposicdo contida

no Edital de Licitagdo do Pregdo n? /2022.

CLAUSULA SEGUNDA: EXPECTATIVA DE FORNECIMENTO

2.1 - Os Materiais com precos registrados serdo adquiridos de acordo com a necessidade e
conveniéncia deste Tribunal, mediante a emissdo da respectiva Nota de Empenho de despesa,
decorrente desta Ata de Registro de Precos e observadas as disposicdes contidas no Edital do

Pregdo SRPn2 __ /2022.

2.2 - O fornecedor fica obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante a validade desta

Ata de Registro de Precos.

2.3 - A empresa fornecedora devera retirar a Nota de Empenho no prazo maximo de 3 (trés) dias
a contar da comunicacdo deste Tribunal, sob pena de decair o seu direito a contratacdao, sem

prejuizo das sanc¢Oes legais cabiveis.

2.3.1- Tratando-se de empresa sediada fora do municipio de Manaus-AM, a Nota de
Empenho serd enviada via fax ou email, devendo a empresa fornecedora retornar o empenho

pelos mesmos meios enviados, com o devido recebimento.

2.4 - O prazo maximo de entrega dos materiais é de 30 (trinta) dias, a contar da retirada da Nota

de Empenho.

CLAUSULA TERCEIRA: CONTROLE DOS PREGOS REGISTRADOS:
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3.1 - O TRE/AM adotard a prética de todos os atos necessarios ao controle e administracdo da

presente Ata.

3.2 - Os pregos registrados e a indicacdo do respectivo fornecedor detentor da Ata serdo

divulgados em meio eletrénico, no portal de internet deste Tribunal: www.tre-am.jus.br

CLAUSULA QUARTA: VIGENCIA

4.1 - O prazo de vigéncia da presente Ata é de 12 (doze) meses a contar da data da sua

publicagdo.

CLAUSULA QUINTA: FORO E NORMAS VINCULANTES

5.1 - Fica definido o Foro da Justica Federal na cidade de Manaus-AM para dirimir os conflitos

gue possam ocorrer no presente compromisso.

5.2 - As normas que vinculam o compromisso sdo o Termo de Referéncia n? _ /2022-SEPAT/TRE-
AM, o Edital de Licitacdo Modalidade Pregdo n? /2022, as Leis n? 8.666/93, 10.520/2002 e o
Decreto n? 7.892/2013.

Manaus-AM, __ de de 2022.

Contratante:

Diretor Geral

Contratado:


http://www.tre-am.jus.br/
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Fornecedor



